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Zawory regulacyjne Stacje redukcyjne

RV 902 RS 902

Zawory z rozszerzonym wylotem RV 902 to  Stacje redukcyjne RS 902 to zawory regulacyj-
zawory regulacyjne z jednym gniazdem o kon-  ne o konstrukcji modutowejz jednym gniazdem,
strukcji modutowej, ktéra umozliwia dostoso-  przystosowane do wtrysku wody do rozszerzo-
wanie kazdego zaworu do potrzeb urzadzen, nego krécca wylotowego. Woda chtodzaca jest
dla ktorych sg przeznaczone. wtryskiwana do pary wylotowej za pomoca

specjalnej dyszy (VH, VHP lub CHR) za gtownym
uktadem dtawigcym.

Wielostopniowy system dtawiacy z odcigzeniem cisnieniowym jest przeznaczony do eliminacji wysokich spadkéw
ci$nienia. Charakteryzuje sie wysoka odpornosciag na zuzycie spowodowane przeptywem i dziataniem
rozprezajacych sie paroraz niskim poziomem hatasu, ktéry mozna dodatkowo wyeliminowac za pomoca przeston
na wyjsciu. Zawér jest wyposazony w uszczelnienie typu ,Live Loading”. Zawory sa dostarczane w wersji katowej.
Przytacze zaworu jest zkoncéwkamido spawania.

Sterowanie

Zastosowanie

Media
robocze

napedami elektromechanicznymi producentéw Auma, Schiebel, Regada, ZPA Nova Paka,
ZPA Pecky, napedami pneumatycznymi Flowserve oraz hydraulicznymi.
mozliwe jest rowniez zastosowanie szybko dziatajacych napedéw elektrohydraulicznych.

RV 902 - zastosowania przemystowe (cieptownie, elektrownie lub regulacja proceséw
technologicznych)

RS 902 - do biezacej redukcji ci$nienia i temperatury pary wodne;j.
Sa wiec przeznaczone przede wszystkim do zastosowan przemystowych
(produkcja pary niskoci$nieniowej, obwody parowe elektrowni, stacje obejsciowe
lub procesy technologiczne)

Najwyzsze dopuszczalne cisnienia robocze w zaleznosci od wybranego materiatu i temperatury medium
zgodnie z norma EN 12 516-1 podano w tabeli na stronie 12 niniejszego katalogu.

Zawory sa przeznaczone do regulacji przeptywu cisnienia pary i gazéw bez zanieczyszczen mechanicznych.
Typowymimediamiroboczymimoga by¢ nasyconalub przegrzana parawodna orazinne media bez specjalnych
wymagan dotyczacych materiatéw, z ktdrych wykonane sa armatury. Producent zaleca zamontowanie w ruro-
ciagu przed zaworem filtra zanieczyszczen mechanicznych. Ewentualne zanieczyszczenia majg wptyw na jakosc¢
i niezawodnos¢ regulacji i moga spowodowac skrdcenie zywotnosci armatury. Zastosowanie zaworéw do
innych mediéw roboczych nalezy rozwazy¢ w zaleznosci od materiatéw majgcych kontakt z medium i zawsze
skonsultowacsiez producentem

900 line ... 2
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Nadkrytyczne przeptywy pary i gazow

Przy stosunku ci$nien wiekszym niz krytyczny (p2 /pl < 0,54)
predkos¢ przeptywu w najwezszym przekroju osiaga predkosé
dzwieku. Zjawisko to moze by¢ przyczyng zwiekszonego hatasu.
W takim przypadku zaleca sig zastosowanie cichego systemu
dtawigcego (wielostopniowa redukcja ci$nienia).

Wspotczynnik regulacji

Wspdtczynnik regulacji to stosunek najwiekszego wspotczynnika
przeptywu do najmniejszego wspétczynnika przeptywu. W praktyce
jest to stosunek (przy pozostatych niezmienionych warunkach)
najwiekszego do najmniejszego przeptywu regulowanego.
Najmniejszy lub minimalny przeptyw regulowany jest zawsze
wiekszy od 0.

Jednostopniowa redukcja cisnienia

/\

Kawitacja

Kawitacja to zjawisko, w ktérym w cieczy gwattownie powstaja
i zanikajg pecherzyki pary - zazwyczaj w miejscu najwezszej Srednicy
przeptywu pod wptywem lokalnego spadku cisnienia.

Stan ten znacznie skraca zywotnosc.

Zastosowanie wielostopniowej redukgji
cisnienia

W przypadku zawordw przeznaczonych do pracy przy nadkrytycznym
spadku cisnienia (p2 /pl < 0,54 przy dtawieniu pary i gazow) lub przy
spadku cisnienia wiekszym niz 5 MPa, celowe jest zastosowanie
systemu dtawienia dwustopniowego w celu zapewnienia dtugiej
zywotnosci elementdw wewnetrznych armatury izmniejszenia hatasu.

Dwustopniowa redukgja cisnienia

900line..3
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RV 902

Zawor regulacyjny
katowy

Wejscie DN 50 do 250
Wyjscie DN 80 do 700
PN 16 do 630

Parametry techniczne

Seria konstrukcyjna
Wykonanie

Zakres srednic

Cisnienie znamionowe
Materiat korpusu

(w tym koricéwki do spawania)

Materiat gniazda

Materiat grzyba

Ksztatt koncowek do spawania
System regulacji
Charakterystyka przeptywu
Nieszczelnos¢

Dtawnica

RV 902
Zawor regulacyjny jednogniazdowy, z koricowkami do spawania, katowy,
z grzybem cisnieniowo odcigzonym,
zrozszerzonym wylotem i przestona na wylocie
korpus: DN80, 150, 250; wejscie: DN 50 do 250; wyjscie: DN 80 do 700
wejscie PN 100 do 630; wyjscie PN 16 do 400
1.0426 (P 280 GH) ... 20 do 500°C
1.7335 (13CrMo4-5) ... 20 do 550°C
1.7383 (11CrM09-10) ... 20 do 600°C
1.4903 (P91, X10CrMoVNb 9-1) ... 20 do 600°C
1.4923+ Naspawane weglikiem spiekanym - stellitowane
1.4923+ Naspawane weglikiem spiekanym - stellitowane
wg EN 12627 (8/2000)
Jedno/dwustopniowa redukcja cis. z mozliwoscig zastosowania przestony na wylocie
Liniowa, statoprocentowa
wg EN 1349 (5/2001) Klasa lll, IV, wykonanie o podwyzszonej szczelnosci Klasa V
Grafit - Live Loading

900 line ... 4
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Zakres wartosci wspotczynnikow przeptywu Kvs

DN korpusu 80 150 250
Liczba redukji Wartosci Kvs [m’/h] - charakterystyka liniowa

1 8,0-80 16-250 ‘ 40-500
2 8,0-40 16-125 40-250
Liczba redukdji Wartosci Kvs [m’/h] - charakterystyka statoprocentowa
1 16-50 25-125 50-250
2 16-25 25-63 50-125

Wartos$ci nominalne wspotczynnikow przeptywu Kvs sg wybierane
jako wielokrotnosci 10 podstawowej serii wybranych liczb R10 (1,0; 1,25; 1,6;
2,0;2,5;3,2;4,0;5,0;6,3; 8,0; 10,0). Sg one okreslane indywidualnie dla kazdego
zaworu zgodnie z wymaganiami klienta w zakresie ograniczonym danymi
zawartymiw tabeli.

Przytacze zgodnie z EN 12627
b =22 =122

L 0aQ >
D B

® 4+
a a :
ol ‘ W S:L
A

~ ~ o
S )
Ksztatt koncowek do spawania mozna dostosowac do wymagan klienta.

10°, ,.
—

+1
-0,5

Wymiary koncowek do spawania
wg standardu LDM

80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700

PN
16-40 63 100 160 250 16-250
t t t t t D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2,9 32 45 6.3 8 60,3
3,2 3,6 5 7 10 76,1
3,6 4 56 8 12,5 88,9
4 5 T 10 14 1143
45 5,6 8 12,5 18 139,7
5 7 10 14 20 168,3
6,3 8 12,5 18 25 219,1
7 10 16 22 32 273

8 12,5 18 25 - 3239
9 12,5 20 28 = 355,6
11 14 20 32 - 406,4
14 18 25 = = 508
18 23 - - - 610
23 - - - = 721

Wymiary koncéwek do spawania mozna
dostosowac do wymagan klienta.

Pozostate DN i PN zgodnie z wymaganiami klienta.

900 line ...
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Zawor regulacyjny RV 902

DN v A v, v,
Korpus  wejscie  wyjscie [mm] [mm] [mm] [mm]
80 50-100 82’:: 0
= 1175 650 400 270
150 80-200 ;ﬁg-;gg 1325 800 400 270
250 150-250 25_?(',300

[mm]

40

63

100

[kgl

450

Uwaga: Brakujace danezostang podane przez producenta.
Waga jest jedynie orientacyjna, doktadna waga zalezy od DN i PN koAcowek.

900 line ... 6
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Schemat wyspecyfikowania kompletnego numeru typowego zaworow RV 902

XX| XXX | XXX | XXXX | XX | | XX]|/| XXX |- XXX x| XXX x| XXX |/|X
1. Zawor Zawdr regulacyjny RV
2. Oznaczenie typu Regulacyjny zawor Lfatowy 902
Z rozszerzonym wyjsciem
3. Typ sterowania Naped elektryczny E
" Zastosowanie wytgcznie Naped pneumatyczny 5 P
do korpusu DN80 Naped el. Modact MTR ™ EPD
Naped el. Modact MTN Control ’ EYA
Naped el. Modact MTP Control” EYA
Naped el. Modact MTNED”, MTPED" EYA
Naped el. Modact MTN ", MTP " EYB
Naped el. Regada STR2", STR 2PA " EPM
Naped elektryczny Auma SAR 7.6" EAG
Naped elektryczny Auma SAR Ex 7.6 " EAH
Naped elektryczny Auma SAR 10.2 EAJ
Naped elektryczny Auma SAR Ex 10.2 EAK
Naped elektryczny Auma SAR 14.2 EAM
Naped elektryczny Auma SAR Ex 14.2 EAM
Naped elektryczny Auma SAR 14.6 EAO
Naped elektryczny Auma SAR Ex 14.6 EAP
Naped elektryczny Schiebel rAB5 EZG
Naped elektryczny Schiebel exrAB5 EZH
Naped elektryczny Schiebel rAB8 EZK
Naped elektryczny Schiebel exrAB8 EZL
Naped pneumatyczny Flowserve PO 1502 " PFD
4. Podtaczenie Wykonanie do spawania 4
5. Wykonanie Stal weglowa 1.0426 (20 do 500 °C) 1
materiatowe korpusu | Stal nierdzewna 1.4903 (20 do 600 °C) 5
Stal stopowa 1.7383 (20 do 600 °C) 6
(zakresy temperatur roboczych) | Stal stopowa 1.7335 (20 do 550 °C) 7
Inny materiat po uzgodnieniu 9
6. Rodzaj uszczelnienia |Grafit - Live Loading 5
7. Liczba stopni redukcji | Jednostopniowa 1
Dwustopniowa 2
8. Charakterystyka Liniowa - Klasa szczelnosci Ill. L
przeptywu Liniowa - Klasa szczelnosci IV. N
Liniowa - Klasa szczelnosci V. D
Statoprocentowa - Klasa szczelnosci lll. R
Statoprocentowa - Klasa szczelnosci V. E
Statoprocentowa - Klasa szczelnosci V. Q
9. Liczba przeston Maks. 3 X
10. Cisnienie PN wejécie / wyjscie ~ PN16 0 XX
znamionowe PN PN25 1
(np: 54 = PN40 2
PN160/ PN100) PN63 3
PN100 4
PN160 5
PN250 6
PN320 7
PN400 8
PN630 9
11. Maks. temp. pracy °C | Wedtug rodzaju medium XXX
12. Srednica znamionowa |DN Wejécie XXX
Korpus XXX
Wyjscie XXX
13. Akcesoria Wygrzewanie korpusu H
Odwodnienie korpusu D
Przyktad zamdwienia: Zawor regulacyjny dwudrogowy DN 80/150, korpus DN80, PN 160/100, z napedem elektrycznym Modact MTN Control, materiat korpusu stal weglowa,

wersja do spawania, uszczelnienie grafitowe - Live Loading, dwustopniowa redukcja cisnienia, jedna przestona na wylocie, charakterystyka liniowa
oznaczonajako:
RV902 EYA4152L154/400-080x080x150

Uwaga: PNiDNWylotu, liczbastopniredukgji, liczba przeston, ewentualnie rowniezinny typ sterowania wybierany jest po uzgodnieniu z producentem.
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RS 902

Stacja redukcyjna
katowa

Wejscie DN 50 do 250
Wyjscie DN 150 do 700
PN 16 do 630

Parametry techniczne

Seria konstrukcyjna
Wykonanie

Zakres srednic
Cisnienie znamionowe

Materiat korpusu
(w tym koncéwki do spawania)

Materiat gniazda

Materiat grzyba

Ksztatt koricowek do spawania
Regulacja

Charakterystyka przeptywu
Nieszczelnos¢

Dtawnica

RS 902
Zawor reg. jednogniazdowy, z koricéwkami do spawania, katowy, z grzybem
odciazonym cisnieniowo, z rozszerzonym wylotem, z przestona na wylocie
i z kotnierzem do podtaczenia urzadzenia wtryskowego (VH, VHP lub CHR)
korpus: DN80, 150, 250; wejscie: DN 50 do 250; wyjscie: DN 80 do 700
wejscie PN 100 do 630; wyjscie PN 16 do 400
1.0426 (P 280 GH) ... 20 do500°C
1.7335 (13CrMo4-5) ... 20 do 550°C
1.7383 (11CrMo9-10) ... 20 do 600°C
1.4903 (P91, X10CrMoVNb 9-1) ... 20 do 600°C

1.4923+ Naspawane weglikiem spiekanym - stellitowane
1.4923+ Naspawane weglikiem spiekanym - stellitowane
wg EN 12627 (8/2000)
Jedno/dwustopniowa redukgja cis. z mozliwosciag zastosowania przestony na wylocie
Liniowa, statoprocentowa
wg EN 1349 (5/2001) Klasa Ill, IV, wykonanie o podwyzszonej szczelnosci Klasa V
Grafit - Live Loading

900line...8
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Zakres wartosci wspotczynnikow przeptywu Kvs

DN korpusu 80 150 250
Liczba redukji Wartosci Kvs [m’/h] - charakterystyka liniowa

1 8,0-80 16-250 ‘ 40-500
2 8,0-40 16-125 40-250
Liczba redukdji Wartosci Kvs [m’/h] - charakterystyka statoprocentowa
1 16-50 25-125 50-250
2 16-25 25-63 50-125

Wartos$ci nominalne wspotczynnikow przeptywu Kvs sg wybierane
jako wielokrotnosci 10 podstawowej serii wybranych liczb R10 (1,0; 1,25; 1,6;
2,0;2,5;3,2;4,0;5,0;6,3; 8,0; 10,0). Sg one okreslane indywidualnie dla kazdego
zaworu zgodnie z wymaganiami klienta w zakresie ograniczonym danymi
zawartymiw tabeli.

Przytacze zgodnie z EN 12627

t =22 t > 22
o 'S OEQI =
31730 3 &
e 4+
Tl_no“ v uo: ':‘l
— |+ 2_ QT‘_
pSS ASS

Ksztatt koncowek do spawania mozna dostosowac do wymagan klienta.

Wymiary koncowek do spawania
wg standardu LDM

80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700

PN
16-40 63 100 160 250 16-250
t t t t t D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2,9 3,2 45 6,3 8 60,3
3,2 3,6 5 7 10 76,1
3,6 4 56 8 12,5 88,9
4 5 T 10 14 1143
45 5,6 8 12,5 18 139,7
5 7 10 14 20 168,3
6,3 8 12,5 18 25 219,1
7 10 16 22 32 273

8 12,5 18 25 - 3239
9 12,5 20 28 = 355,6
11 14 20 32 - 406,4
14 18 25 = = 508
18 23 - - - 610
23 - - - = 721

Wymiary koncéwek do spawania mozna
dostosowac do wymagan klienta.

Pozostate DN i PN zgodnie z wymaganiami klienta.

900 line ...
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Stacja redukcyjna RS 902 / Ax

- dostosowane do podtaczenia VH lub VHP (wtrysk w osi rurociagu parowego)

o T L
[ i
0 ! >
I | - >N
V.,
H B v,
\
Stacja redukcyjna RS 902 / Rx
- dostosowane do montazu CHR (wtrysk prostopadty do osi przewodu parowego)
| m
© '_ i
SN | KR
: I N \N >m ~
™ | >
v,
H B \2
Vv

Wymiary i masy zaworow RS 902 w wersji do przyspawania

DN
Korpus Wejscie
80 50-100
150 80-200

250 150-250

Wyjscie
150-200
300
150-400
500-700
250-500
700

v v, v, v, v, H d m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
40 M20x1,5
1175 650 400 270 205 6 300 460
1325 800 400 270 X
100 M42x2

Uwaga: Brakujace dane zostang podane przez producenta. Waga jest jedynie orientacyjna, doktadna waga zalezy od DN i PN koncowek.
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Schemat wyspecyfikowania kompletnego numeru typowego zaworow RS 902

XX| XXX | XXX | XXXX | XX | | XX|/| XXX |-| XXX [x| XXX x| XXX |/| XXX
1. Zawér Stacja redukeyjna RS
2. Oznaczenie typowe Regulacyjny zawor katowy z 902
rozszerzonym wyjsciemiwtryskiemwody
3. Typ sterowania Naped elektryczny E
" Zastosowanie wytgcznie Naped pneumatyczny I P
do korpusu DN8O Naped el. Modact MTR EPD
Naped el. Modact MTN Control * EYA
Naped el. Modact MTP Control” EYA
Naped el. Modact MTNED ", MTPED" EYA
Naped el. Modact MTN ¥, MTP* EYB
Naped el. Regada STR2", STR2PA " EPM
Naped el. Auma SAR7.6" EAG
Naped el. Auma SAREx7.6" EAH
Naped el. Auma SAR 10.2 EAJ
Naped el. Auma SAR Ex 10.2 EAK
Naped el. Auma SAR 14.2 EAM
Naped el. Auma SAR Ex 14.2 EAM
Naped el. Auma SAR 14.6 EAO
Naped el. Auma SAR Ex 14.6 EAP
Naped el. Schiebel rAB5 EZG
Naped el. Schiebel exrAB5 EZH
Naped el. Schiebel rAB8 EZK
Naped el. Schiebel exrAB8 EZL
Naped pneumat. Flowserve PO 1502 " PFD
4. Podtaczenie Wykonanie do spawania
5. Materiat wyk. korpusu | Stal weglowa 1.0426 (20 do 500 °C
(zakresy temperatur Stal nierdzewna 1.4903 (20 do 600 °C
roboczych) Stal stopowa 1.7383 (20 do 600 °C
Stal stopowa 1.7335 (20 do 550 °C
Inny materiat po uzgodnieniu
6. Rodzaj uszczelnienia | Grafit - Live Loading 5
7. Liczba stopni redukcji | Jednostopniowa 1
Dwustopniowa 2
8. Charakterystyka Liniowa - klasa szczelnosci lll.
przeptywu Liniowa - klasa szczelnosci IV.
Liniowa - klasa szczelnosci V.
Statoprocentowa - klasa szczelnosci lll.
Statoprocentowa - klasa szczelnosci IV.
Statoprocentowa - klasa szczelnosci V.
9. Liczba przeston Maks. 3 X
10. Cisnienie PN wlot / wylot PN16
znamionowe PN PN25
(np. 54 = PN40
PN160 / PN100) PN63
PN100
PN160
PN250
PN320
PN400
PN630
11. Max. temp. pracy °C | Wedtug rodzaju medium XXX
12. Srednice znamionowe | DN Wlot XXX
Korpus XXX
Wylot XXX
13. Akcesoria Dostosowane do podtaczenia VH / VHP A
Dostosowany do podtgczenia CHR R
Liczba wej$¢ chtodzenia X
Wygrzewanie korpusu H
Odwodnienie z korpusu D

‘.9~l<}'l(1'll—l'h

oOmxozr

XX
Notatka:

PN i DN krécca wylotowego,
liczba stopni redukgji, liczba
przeston, ewentualnieinny typ
sterowania wybierane sa po
uzgodnieniu z producentem.
Typ gtowicy wtryskowej (VH)
zgodniezkartg katalogowa 02-
03.2 lub glowicy wtryskowej
parowej (VHP) zgodnie z karta
katalogowg 02-03.3.

O oo ~No ol WN B+ O

Przyktad zamowienia: Stacja redukcyjna DN 80/150, korpus DN 80, PN 160/100,z napedem elektrycznym Modact MTN Control, materiatkorpusu stal weglowa, wersja do spawania,
uszczelnienie grafitowe - Live Loading, dwustopniowa redukgcja cisnienia, jedna przestona na wylocie, charakterystyka liniowa, przystosowana do podtaczenia jednego VH
izogrzewaniemkorpusu, oznaczonajako: RS902 EYA4152L154/400-080x080x150/A1H

900 line...11
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Dane dotyczace specyfikacji napedow

/\

Zawory sa sterowane za pomoca napedoéw liniowych lub wieloobrotowych (Auma, Schiebel, Regada Presov, ZPA Pecky oraz Flowserve).
W przypadkuwymagania krétkich czasow przestawiania mozna zastosowac szybko dziatajace napedy elektrohydrauliczne.

Zawory z napedami sa tak ustawione, aby w pozycji ,zamkniete”, tj. podczas zamykania do gniazda, zadziatat wytacznik momentowy.
W pozycji ,otwarte” sa one ustawione tak, aby zadziatat wytacznik pozycyjny (wytacznik momentowy dla pozycji ,otwarte” jest ustawiony
jakozabezpieczenie zapobiegajace uszkodzeniu armatury).

Kotnierz przytaczeniowy napedujest skonstruowany tak, aby umozliwi¢ obrét napedu 0 45°.

Podtaczenie napedow wieloobrotowych do zaworow

DN

80
150
250

Skok

[mm]

Ilos¢ obrotow/ Min. moment
skok

[n]
10

10,5
143

regulacji
[Nm]

wytaczajacy
[Nm]
60
250
500

Max. moment

Gwint

Tr20x4 LH
Tr36x6 LH
Tr40x7 LH

Przytacze napedu
wg EN IS0 5210

F10/typ A
F14 /typ A
F14 /typ A

Podtaczenie napedow bezposrednio do zaworow

DN

80

Skok

[mm]

40

Min. sita

Znamionowa

[kN]

15

Max. sita
wytaczajaca
[kN]
30

Gwint
ztacza

M20x1,5

Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze [MPa]
Temperatura[°C]

Materiat

Stal weglowa
1.0426

Stal stopowa
1.7335

Stal stopowa
1.7383

Stal nierdzewna
1.4903

PN

100
160
250
320
400
630
100
160
250
320
400
630
100
160
250
320
400
630
100
160
250
320
400
630

100
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0

150
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0

200
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0

250
9,70
15,5
24,
31,0
38,8
61,1
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0

300
8,88
142
22,2
284
35,5
55,9
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0
10,0
16,0
25,0
32,0
40,0
63,0

350
8,16
13,0
20,4
26,1
326
51,4
9,31
14,9
23,2
29,8
37,2
58,7
9,38
15,0
23,4
30,0
375
59,1
9,38
15,0
23,4
30,0
375
59,1

400
744
11,9
18,6
23,8
29,7
46,9
8,53
136
213
27,3
34,1
53,8
8,53
136
21,3
27,3
34,1
53,8
8,53
136
213
27,3
34,1
53,8

450
4,53
72,6
11,3
145
18,1
28,6
7,89
12,6
19,7
25,2
31,5
49,7
7,89
12,6
19,7
25,2
31,5
49,7
7,89
12,6
19,7
252
31,5
49,7

500
2,19
3,50
5,47
7,0
8,75
13,8
6,24
9,99
15,6
19,9
24,9
39,3
6,58
10,5
16,4
21,0
26,3
41,5
6,58
10,5
16,4
21,0
26,3
41,5

12,5
16,0
20,0
31,5

900 line...12
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CERTIFIED

1509001150 14001
15045001

LDM, spol. sr.o.
Litomyslska 1378
560 02 Ceska Trebova
Republika Czeska

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
e-mail: sale@ldm.cz

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Stowacja

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
e-mail: [dm@ldm.sk

TOO “LDM”
Vodokanalnaya 21
101200 Sarari
Kazachstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936

mobile: +7 701 73836 79

e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. sr.o.
Office Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Republika Czeska

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192
e-mail: sale@ldm.cz

LDM, Polska Sp. zo.o.
ul. Bednorza 1

40 384 Katowice
Polska

tel.: +48 32 73056 33

fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM, spol. sr.o.

Office Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem
- Severni Terasa
Republika Czeska

tel.: +420 602 708 257
e-mail: sale@ldm.cz

LDM - Bulgaria - 0OD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Butgaria

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
mobile: +359 888 925 766

e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

/\

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378
560 02 Ceska Trebova
Republika Czeska

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465531 010
e-mail: servis@ldm.cz

000 "LDM Promarmatura"

ul. Zarechnaya,

dom. 11 k. 105, of. 206

141435 g.o. Khimki, g. Khimki,
mkr. Novogorsk, Moscow Region
Rosja

tel.: +7 495 777 2238
mobile: +7 903 225 4333
e-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. s .0. zastrzega sobie prawo do zmian w produktach bez wczesniejszych informacji.




