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Popis

Vstfikovaci hlava parni (déle jen VHP) je zafizeni uréené k regulaci
teploty vodni pary. VHP je vybavena Lavarovou tryskou, u které je
vstfikovana voda rozprasovana kinetickou energii hnaci pary
expandujici v trysce. PouZité usporadani umoznuje jemné
rozpraseni uz od minimalniho pritoku chladici vody, zavislych
predevsim na regulacnim rozsahu predrazeného ventilu, kterym je
regulovano mnozstvichladicivody.

VHP je dodavana v prirubovém pripadné pfivafovacim provedeni
s pripojovaci pfirubou DN 80 pro pfipojeni k parovodu. Ostatni
rozméry (B, C, DN a PN prirub 2 a 3) jsou uzplsobeny pozadavkim
zékaznika a musi byt predem specifikovany vkupnismlouvé.

Pouziti

VHP slouzi k presné a Usporné teplotni regulaci, pfimym zavadénim
chladici vody do toku vodni péary. Je tedy urcena predevsim pro
primyslové aplikace, jako napr. vyroba nizkotlaké pary v teplarenstvi
nebo vyroba pary pro technologické procesy.

VHP

Vstrikovaci hlava
parni

DN 20 a 25
PN 25 az 100

Pracovni média

VHP je urcena pro vstrikovani chladici vody bez mechanickych
necistot. Pouziti VHP pro ostatni pracovni latky je nutné zvazovat
podle pouZitych materidld pfichazejicich do styku s médiem a je
vhodnéhovzdy konzultovat svyrobcem.

Montazni polohy

VHP musi byt montovéna do potrubi vzdy tak, aby smér Sipky
vyznacené na prirubé 1 odpovidal sméru proudéni ochlazované
latky. Z hlediska demontéze je nutno nad VHP zachovat volny
prostor o minimalni vysce rovnajici se vzdalenosti spodni hrany
priruby od koncového bodu zaobleni télesa (délka “L”). VHP m(ize
byt umisténa ve vodorovném, svislém i Sikmém potrubi v libovolné
poloze.

Technické parametry

Konstrukeéni fada
Provedeni

Jmenova svétlost
Jmenovity tlak

Material télesa a pFiruby 1

Material trysky
PFipojovaci rozméry
(pFiruby / pfivafovaci konce)

VHP

VstFikovaci hlava parni s Lavalovou tryskou
Priruba 1: DN 80; pfiruba 2 a 3: DN 20 a DN 25

PN 25 a7 100

Uhlikové ocel 1.0425 (P265GH) / 1.0426 (P280GH) 20 a7 480°C
Legovana ocel 1.7335 (13CrMo4-5) 20 az 550 °C
Legovana ocel 1.7380 (10CrM09-10) / 1.7383 (11CrM09-10) 20 az 600 °C
Nerezové ocel 1.4922 (X20CrMoV11-1) 20az600°C

Legovana ocel 1.7733

Dle CSN EN 1092-1 (2/2003) / CSN EN 12627 (8/2000) *)

*) Rozméry a typ pripojenti (pfiruba / svar)dle pozadavkd zékaznika. Nutno predem specifikovat v objednavce.
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PFripojovaci rozméry

Pfiruba
1 2a3 A B, C L
PN DN D, D, d | PN DN D, D, d
mm mm mm mm mm mm | mm mm mm mm
105 75
25 115 85 14
0 oL
100 80 230 180 26 130 9 24 150%) 2197%) 264
63 140 100 18
130 90
100 140 100 18

) Rozméry a typ pripojeni (pfiruba / svar) dle poZadavkd zakaznika. Nutno predem specifikovat v objednavce

75
=
b
[~z

-

20,
20,

Priruba 2
{Vstup chladici vody)

Pfiruba 1
(Pfipojovaci pfiruba)

Schéma sestaveni uplného typového ¢isla VHP

XXX | XX | | XXX |/| XXX |/| XXX |- XXX | | X
1. Konstrukéni fada Vstrikovaci hlava parni VHP
2. Primér hrdla trysky 10 10
3. Jmenovita svétlost DN | prirubal | DN 80 | (pfipojovaci pfiruba - parovod) 080
v DN 20 - 020
priruba 3 DN o= (vstup hnaci pary) BE
priruba 2 DI 20 (vstup chladici vody) 029
DN 25 025
4, Jmenovity tlak PN PN 25 025
PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
5. Materialové provedeni | Uhlikova ocel 1.0425/1.0426 (20 az480°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (20 az 550°C) 2
Legovana ocel 1.7380 / 1.7383 (20 az 600°C) 6
Nerezova ocel 1.4922 (20 az 600°C) 7
Jiny material 9

Priklad objednavky: Vstiikovaci hlava parni, pfiruba 1 DN 80, pfiruba 2 DN 25, pfiruba 3 DN 20, PN 40, materialové provedenf uhlikova
ocel 1.0425seznaci: VHP10080/025/020-040 1
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Maximalni dovolené pracovni pretlaky [MPa]

Material

Uhlikova ocel
1.0425/1.0426

Legovana ocel
1.7335

Legovana ocel
1.7380/1.7383

Nerezova ocel
1.4922

PN

16
25
40
63
100
160
250
320
400
16
25
40
63
100
160
250
320
400
630
16
25
40
63
100
160
250
320
400
16
25
40
63
100
160
250
320
400

100
15
2.34
3.74
5.90
9.36
14.9
234
29.9
374
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
16
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

150
1.42
2.22
3.55
5.59
8.88
14.2
222
284
355
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

200
1.34
2.10
3.36
5.29
8.40
13.4
21.0
26.8
33.6
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

250
1.23
1.92
3.07
4.84
7.68
12.2
19.2
24.5
30.7
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
25
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

Teplota[°C]

300
111
1.74
2.78
4.38
6.96
11.1
174
22.2
27.8
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

350
1.04
1.62
2.59
4.08
6.48
103
16.2
20.7
259
1.49
2.33
EYE
5.87
9.31
14.9
232
29.8
37.2
58.7
15
2.35
3.75
591
9.38
15.0
234
30.0
37.5
15
2.35
3.75
591
9.38
15.0
234
30.0
375

400
0.96
1.50
2.40
378
6.00
9.60
15.0
19.2
24.0
137
2.13
341
5.38
8.53
13.6
213
273
34.1
53.8
1.37
2.13
341
5.38
8.53
13.6
213
273
34.1
1.37
2.13
341
5.38
8.53
136
213
273
34.1

450
0.59
0.92
147
2.32
3.68
5.89
9.20
117
14.7
1.26
1.97
3.15
4.97
7.89
126
19.7
252
315
49.7
1.26
1.97
3.15
4.97
7.89
126
19.7
25.2
315
1.26
1.97
3.15
497
7.89
126
19.7
252
315

480
0.36
0.56
0.90
141
224
3.59
5.60
7.17
8.96

3.93
6.24
9.99
15.6
19.9
24.9
39.3
1.05
1.65
2.63
4.15
6.58
105
16.4
21.0
26.3
1.05
1.65
2.63
4.15
6.58
10.5
16.4
21.0
26.3
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CERTIFIED

LDM, spol. sr.o.
Litomyslska 1378
560 02 Ceska TFebova
Ceska Republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
e-mail: sale@ldm.cz

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovensko

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
e-mail: [dm@ldm.sk

000 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt,

dom.6a, of. 601

141400 Khimki Moscow Region
Rusko

tel.: +7 4957772238

fax: +7 4956662212

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. sr.o.
Kancelar Praha
Podolska 50
14701 Praha 4
Ceska Republika

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192
e-mail: sale@ldm.cz

LDM, Polska Sp. z 0.0.
ul. Bednorza 1

40 384 Katowice
Polsko

tel.: +48 32 730 56 33

fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

TOO “LDM”
Shakirova 33/1
kab. 103

100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. sr.o.
Kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem

- Severni Terasa

Ceska Republika

tel.: +420 602 708 257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Némecko

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 177 2960469

LDM servis, spol. sr.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska TFebova
Ceska Republika

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
e-mail: servis@ldm.cz

e-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulharsko

tel.: +359 2 9746311
fax: +3592 9746311
mobile: +359 888 925 766

e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez predchoziho upozornéni

-R THROU


www.ldmvalves.com
www.ldmvalves.com

