A DOKUMENTACJA TECHNICZNO - ROZRUCHOWA
REGULATOR ROZNICY CISNIEN BEZPOSREDNIEGO RD 122P
Low, spol = o DZIALANIA Z OGRANICZNIKIEM PRZEPLYWU
Czech Republik DN 15 - 50 PN 25 PM - 063/12/02

Dokumentacja techniczno - ruchowa regulatoréw réznicy cisnien z ogranicznikiem przeptywu sg wigzgce dla
uzytkownika w celu zapewnienia prawidlowego dziatania regulatora. Uzytkownik jest zobowigzany do
przestrzegania zasad opisanych w niniejszym dokumencie w zakresie konserwacji, instalacji, demontazu i
obstugi.

1. OPIS TECHNICZNY | FUNKCJE ZAWORU

1.1 Opis

Bezposredni regulator roznicy cisSnien z ogranicznikiem przeptywu RD 122 P jest zaworem zaprojektowanym
gtbwnie w celu spetnienia wymagan dotyczgcych ograniczenia maksymalnego przeptywu przez zawor.
Zapewnia to para grzybkow, z ktérych jeden jest regulowany przez uzytkownika do zadanej wartosci, a drugi
jest sterowany réznicg cisnien za pomoca gtowicy membranowej. Odchylenie membrany jest przenoszone na
grzyb, a zawor zamyka sie, gdy réznica cisnien wzrasta. Zrbwnowazone ciSnieniowo grzybki gwarantujg
niezawodne dziatanie i stabilno$¢ nastawy w catym zakresie ci$nien statycznych i réznicowych.

Zawory sg standardowo dostarczane z przewodamiimpulsowymi do pobrania ci$nienia z rurociggu.

1.2 Zastosowanie

Zastosowanie regulatora réznicy cisnien z ograniczeniem przeptywu jest odpowiednie tam, gdzie konieczne
jest zagwarantowanie nominalnego natezenia przeptywu urzgadzenia jako maksymalnego natezenia
przeptywu, np. ograniczenie wydajnosci punktu poboru podczas rozruchu itp. Zawory sg przeznaczone do
pracy w konwencjonalnych obiegach regulacji cieptej wody uzytkowej i gorgcej wody w przemysle grzewczym,
a takze w zastosowaniach o pewnych charakterystycznych wtasciwosciach mediéw, takich jak chiodnictwo
i klimatyzacja.

Maksymalne cisnienie roznicowe na zaworze nie moze przekraczac 1,6 MPa.

1.3 Mediarobocze

Zawory RD 122 nadajg sie do stosowania w instalacjach, w ktérych kontrolowanym medium jest woda,
powietrze lub para o niskim cisnieniu do 1,0 MPa. Nadajg sie rowniez do mieszanin chtodzacych i innych
nieagresywnych mediow ciekltych i gazowych w zakresie temperatur od +2°C do +150°C (lub do +180°C).
Powierzchnie uszczelniajgce uktadu dtawigcego sg odporne na typowe zanieczyszczenia szlamem i mediami,
jednak w przypadku obecnoséci zanieczyszczenh Sciernych nalezy umiescic filtr w rurociggu przed zaworem, aby
zapewnic¢ dtugotrwatg niezawodng prace i szczelnosé.

1.4 Schematy potaczen

Typowy schemat potgczen obwodu sterowania z regulatorem réznicy ciSnien na powrocie:
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W przypadkach, gdy regulator réznicy ci$nien jest zmuszony do obstugi wysokiego gradientu cisnienia (DpRDT
> 250 kPa), producent zaleca instalowanie zaréwno regulatorow, jak i zaworéw regulacyjnych na wlotowym
odgatezieniu obwodu. Zapewnia to korzystniejsze warunki dla dziatania regulatora i poprawia dziatanie catego
systemu.

Schemat obwodu sterowania z regulatorem réznicy cisnien na zasilaniu:
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2. INSTRUKCJA MONTAZU | OBSLUGI ARMATURY

2.1 Montaz zaworu w rurociagu

2.1.1 Potozenie robocze

Podstawowg pozycjg roboczg sterownika jest pozycja z korpusem zaworu do goéry i gtowicg sterujgcg w dot.
pozycja ta musi by¢ utrzymywana zwtaszcza podczas redukcji cisnienia pary. W przypadku mediéw ciektych o
maksymalnej temperaturze do 90°C, regulator mozna réwniez zamontowaé w rurze pionowej lub poziomej z
gtowicg odchylong na bok. W przypadku mediow gazowych o nizszych temperaturach zawdr mozna
zamontowac¢ w dowolnej pozycji. Kierunek przeptywu jest oznaczony strzatkg na korpusie zaworu.

2.1.2 Sposoby montazu

W przypadku potgczen rurowych miedzy rurami i ztgczkami konieczne jest zapewnienie wyréwnania czesci.
Wszelkie redukcje rur przed i za zaworem muszg by¢ stopniowe (zalecany kat nachylenia Scianki przejscia
stozkowego do osi rury wynosi od 12 do 15°), a zawor nie powinien by¢ o wiecej niz 2 wymiary mniejszy niz rura
wlotowa. Aby zapewni¢ dobre dziatanie i niski poziom hatasu, zaleca sie pozostawienie prostego odcinka rury o
Srednicy co najmniej 6x DN przed zaworem.Przed instalacjg system rur musi by¢ wolny od zanieczyszczen,
ktére mogtyby spowodowacé uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych lub zatkanie impulséw cisnienia
podczas pracy. W przypadku obecno$ci zanieczyszczen,

w instalacji rurowej przed zaworem nalezy umiesci¢ niezawodny filtr.Je$li uzywane sg koncéwki spawane,
zawoér musi by¢ prawidtowo umieszczony w rurze przed rozpoczeciem spawania.

Po wykonaniu potgczen spawanych nalezy wyjgé zawor i uszczelke z rury.

Zsung¢ nakretke ztgczkowg i zespawaé potgczenia spawane. Po ostygnieciu tulei ponownie zmontowaé
ztgczke.

Uwaga! Nieprzestrzeganie tej procedury moze spowodowaé uszkodzenie materiatdbw uszczelniajgcych
w ztgczkach
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2.2 Przytaczenie przewodow impulsowych

Potaczenie komory membrany z rurg wlotowg urzgdzenia jest wykonane za pomocg miedzianych rurek
potaczonych ztgczkami. Rurki sg dotgczone do dostawy zaworu. Komora membrany znajdujgca sie dalej od
zaworu jest zasilana wyzszym cisnieniem (ci$nienie wlotowe urzgdzenia p1), komora znajdujgca sie blizej
zaworu jest zasilana nizszym cisnieniem (ci$nienie wylotowe urzadzenia p2).

Potozenie zaworu ciSnieniowego na rurze jest zalecane z boku, aby zapobiec przedostawaniu sie brudu i
osadéw z dna rury do rurki impulsowej i zapobiec napowietrzaniu. Wersja do 180°C jest wyposazona w
zbiorniki chtodzgce skropliny. Sg one umieszczane przed wlotami impulséw do regulatora i muszg by¢
instalowane w pozycji pionowe;.

Rurka impulsowa do dostarczania Naczynie kondensujace Krociec do spawania
impulsu ci$nienia do sterownika
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Tuleje spawalnicze do podtgczenia impulsu cisnieniowego sg zawarte w dostawie zaworu.

2.3 Kontrola po montazu

Po napetnieniu rurociggu cieczg roboczg (dla mediéw ptynnych), rurki impulsowe i komory membranowe
muszg zosta¢ odpowietrzone za pomocag ztgczek. W przypadku stosowania chtodniczych zbiornikow
kondensacyjnych zaleca sie napetnienie ich kondensatem lub czystg wodg przed wprowadzeniem pierwsze;j
pary. Nastepnie nalezy zwiekszy¢ ciSnienie w instalacji rurowej i sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen.

2.4 Nastawienie ci$nienia wyjsciowego

Regulacja rdznicy cisnieh w wersji z regulowang gtowicg RD 122 P2 (P3, P4) odbywa sie poprzez zmiane
napiecia wstepnego sprezyny za pomocg nakretki regulacyjnej w nastepujgcy sposoéb:

-obrot w prawo ... zwiekszenie réznicy cisnien

- obrét w lewo ... zmniejszenie réznicy cisnien

Pozycje kohcowe pokretta regulacyjnego sg okreslone przez krgzki blokujgce na trzpieniu gtowicy.

Po ustawieniu réznicy ciSnien na zgdang warto$¢ jest mozliwe zabezpieczy¢ nakretke w danej pozycji poprzez
zaplombowanie.

Ustawienie mechanizmu:
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Ustawione warto$ci ciSnienia réznicowego mozna odczyta¢ z wykresow zgodnie z wartoscig na skali na gtowicy:

Napigcie wstepne sprezyny zgodnie ze skala na obudowie

Napigcie wstgpne sprezyny zgodnie ze skalg na obudowie

Napigcie wstepne sprezyny zgodnie ze skalg na obudowie

DN 15-25; zakres sprezyny 15-60 kPa
(membrana 63 cm2, sprezyna czerwona)

DN 32-50; zakres sprezyny 25-70 kPa
(membrana 63 cm2, sprezyna czerwona)
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Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 0,83 kPa

DN 15-25; zakres sprezyn 30-210 kPa

(membrana 63 cm2, sprezyny czerwona i zétta)

Ap[kPa]

Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 0,83 kPa

DN 32-50; zakres sprezyn 40-220 kPa
(membrana 63 cm2, sprezyny czerwona i zétta)
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Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 3,27 kPa

DN 15-25; zakres sprezyn 60-400 kPa
(membrana 63 cm2, sprezyny czerwona i czarna)
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Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 6 kPa

Napigcie wstgpne sprezyny zgodnie ze skalg na obudowie

Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 3,27 kPa

DN 32-50; zakres sprezyn 70-410 kPa
(membrana 63 cm2, sprezyny czerwona i czarna)
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Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 6 kPa
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DN 15-50; zakres sprezyny 150-550 kPa DN 15-50; zakres sprezyny 220-1000 kPa

(membrana 26cm’, sprezyna czerwona i zétta) (membrana 26cm’, sprezyna czerwona i czarna)
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Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap =7 kPa Zmiana ustawienia na jeden obrét: Ap = 14 kPa

2.5 Ustawienie ogranicznika przeptywu
Ustawienie maksymalnego ograniczenia przeptywu odbywa sie za pomocg recznego pokretta ogranicznika.
Obrétw prawo (w kierunku -) lub w lewo (w kierunku +) odpowiednio zmniejsza lub zwieksza warto$¢ Kvs.

Pokretto reczne:

Zadang warto$¢ Kvs uzyskuije sie poprzez ustawienie pokretta na warto$¢ zgodna ze schematem (strona 6).
Po ustawieniu pokretta na zgdang wartos¢, mozliwe jest rowniez zabezpieczenie tej pozycji poprzez zaplombowanie.
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2.6 Konserwacja
Zawory sg bezobstugowe i nie wymagajg zadnej konserwacji zapobiegawczej ani interwencji serwisowych
podczas pracy.

2.7 Usterkiiich naprawa

Usterka Przyczyna usterki Lokalizacja i sposob naprawy

o _ Gdy linia impulsowa jest wigczona, z rurki nie wyptywa
Blokada linii impulsowe;. czynnik roboczy.Konieczne jest zdemontowanie linii
impulsowej i zapewnienie jej droznosci.

Regulator dziata stabo Iub Po wyjeciu zaworu z rury nalezy usungé

weale. Whnikanie niepozgdanych zanieczyszczenia w uktadzie dtawigcym
zanieczyszczen do systemu | zaworu.Wymagane jest sprawdzenie i wyczyszczenie
dfawienia zaworu. obszaru miedzy grzybem a gniazdem zaworu.

Po odkreceniu impulsu ciSnieniowego nastepuje staty
przeptyw czynnika roboczego z przestrzeni membrany.
Konieczna jest wymiana membrany.

Peknieta lub w inny sposéb
uszkodzona membrana.

W okresie gwarancyjnym nie wolno podejmowac zadnych dziatan na zaworze, z wyjgtkiem regulacji réznicy
cisnien i ograniczenia przeptywu. Przed jakgkolwiek ingerencjg w zawor nalezy rozhermetyzowac instalacje
rurowg. Osoba wykonujgca interwencje musi by¢ przeszkolona w zakresie produktu. Musi by¢ réwniez
przeszkolona w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przy stwierdzeniu usterki zaworu nalezy skontaktowac sie z przedstawicielstwem producenta

2.8 Warunki gwarancji

W przypadku uznania gwarancji producent pokryje koszty naprawy lub wymiany produktu oraz jego wysyiki do
klienta. Jesli klient zazgda interwencji serwisowej na miejscu, klient pokryje niezbedne koszty podrdzy. Jesli
gwarancja nie zostanie uznana, klient poniesie wszelkie zwigzane z tym koszty.Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za dziatanie i bezpieczenstwo produktu w warunkach innych niz okre$lone w niniejsze;j
instrukcji montazu i konserwaciji oraz w karcie produktu. Kazde uzycie produktu w innych warunkach musi by¢é
skonsultowane z producentem. Wady zaworu spowodowane zanieczyszczeniami w medium nie sg uznawane
zawady gwarancyjne.

2.9 Postepowanie z odpadami

Materiaty opakowaniowe i armatura sg usuwane w standardowy sposob po ich utylizacji, np. poprzez
przekazanie ich wyspecjalizowanej organizacji w celu utylizacji (czesci metalowe - odpady metalowe,
opakowania + inne czesci niemetalowe - odpady komunaline).
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ZAKLAD PRODUKCYJNY
LDM, spol. s r.o.

Litomysliska 1378

560 02 Ceska Trebova
Republika Czeska

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
http://www.ldmvalves.com

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE

LDM Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

SERWIS GWARANCYJNY | POGWARANCYJNY

LDM servis, spol. s r.o. LDM Polska Sp. z o.0.
Litomyslska 1378 ul. Bednorza 1

560 02 Ceska Trebova 40-384 Katowice
Republika Czeska Polska

tel: +420 465502411-13 tel: +48 327305633
fax: +420 465531010 fax: +48 327305233
e-mail: servis@ldm.cz mobile: +48 601354999

e-mail: Idmpolska@Ildm.cz

www.ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzerzenia.

Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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