A DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

ZAWORY BEZPIECZENSTWA PELNOSKOKOWE
Caech Republic wg EN 1SO 4126-5

SiZ 1508

PM - 076/17/05/PL

Stosowanie przez uzytkownika Dokumentacji Techniczno - Ruchowej (Instrukcji instalacji) zaworéw
bezpieczenstwa serii SiZ 1508 (dalej zwany PV) jest obowigzkowe aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie
zawordow. Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania nastepujgcych zasad podczas instalowania,
obstugi, konserwacji i demontazu. Dane techniczne poszczegdlnych wersji sg wymienione w kartach danych
produktu. Uzywanie produktu z naruszeniem tych instrukcji i informacji zawartych w karcie produktu
uniewaznia zobowigzania gwarancyjne producenta

1. OPIS TECHNICZNY | FUNKCJAARMATURY

1.1 Opis

Korpus zaworu jest kgtowy, z mozliwoscig przytaczy kotnierzowych (z obu stron lub wlot do spawania, wylot
kotnierzowy). Krécie¢ wlotowy ma forme dyszy, krécie¢ wylotowy ma zwiekszong $rednice. Na korpusie
przyspawane sg sworznie montazowe, aby przymocowac zawér do konstrukcji nosnej, aby przenies¢ sity reakcji.
Grzyb zaworu jest dociskany sitg sprezyny, a cylinder pneumatyczny wspomaga docisk grzyba i otwieranie
zaworu. Ruch tloka w napedzie pneumatycznym jest sterowany poprzez podanie powietrza przez zewnetrzng
szafe kontrolno-sterujgca. Zawoér jest ustawiany przez producenta i testowany pod katem cisnienia otwarcia
okreslonego w zamowieniu. Nastawa jest zabezpieczona przed manipulacja. Wymiary Kkotnierzy
przytaczeniowych i kohcdwek do spawania musi zosta¢ okreslone w zamowieniu (na etapie zaméwienia miedzy
producentem a klientem). Standardowe wymiary korncowek spawalniczych sg zgodne z EN 12627, standardowe
wymiary kotnierzy zgodnie z EN 1092-1 + A1.

1.2 Zastosowanie

Zawér bezpieczenstwa ze wspomaganiem jest zaworem zaprojektowanym do automatycznej ochrony
urzgdzen cisnieniowych (kottdw parowych, rur cisnieniowych, stacji redukcyjnych, zbiornikéw cisnieniowych)
przed nadmiernym wzrostem cisnienia powyzej dopuszczalnego limitu.
Zawoér bezpieczenstwa PV w potgczeniu z jednostkg sterujacg RP 5330 lub RP 5340 jest zgodny z EN ISO
4126-5 (CSPRS). Wydajnos¢ zaworu, potwierdzona w dotgczonej dokumentaciji, jest gwarantowana tylko
wtedy, gdy spadek ciSnienia w rurze dolotowej nie przekracza 3% p.., a 25% p.., dla rury wylotowe;.

1.3 Parametry techniczne

Siedlosko Cisnienie nastawy | Certyf. ws*po’fczynmk
Srednica zaworu DN ; o_ [barg] wyptywu
dmm] Almm-] min. max. Kdr [-]
25 x40 16 201 32 400
40 x 65 25 491 24 275 0.86
28 616 24 225 ’
50 x 80 32 804 24 235
36 1018 24 195
65 x 100 40 1257 16 180
46 1662 16 150
80x 125 50 1964 16 135
56 2463 16 110
100 x 150 63 3117 16 100
70 3848 16 86
125 x 200 77 4657 12 80
85 5675 12 70
150 x 250 93 6793 10 60 0,84
98 7543 10 50
175 x 300 110 9503 10 42
117 10750 10 38
200 x 350 125 12270 6 32
140 15390 6 26
250 x 400 155 18870 6 22
168 22170 6 18
300 x 500 180 25450 4 16
200 31420 4 13
350 x 600 220 38010 3 1" 0.83
235 43370 3 10 ’

A - sekcja przeptywu w siedlisku w mm?, d - wewnetrzna $rednica siedliska w mm
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Zawory bezpieczenstwa PV sg przeznaczone do pary wodnej, powietrza i nieagresywnych gazoéw i par.
Najwyzsza temperatura chronionej substancji wynosi 600 ° C. Zawory mogg pracowac w sposob ciggty w
Ssrodowisku do 80 ° C. Instalacja w temperaturach ujemnych jest mozliwa po konsultacji z producentem. Zakres
cisnien otwarcia przedstawiono w tabeli. Zawory sg dostarczane i muszg by¢ obstugiwane razem z ich
akcesoriami, tj. Jednostkg sterujgca.

Materiaty gtéwnych czesci

Sprezyna gtéwna
Sruba regulacyjna

50Crv4 / 51Crv4 | 52CrMoV4
17 021/ 1.4006

Nazwa Materiat
do 400°C do 550°C do 575°C do 600°C
DN 100x150 do DN 25x40 do DN 25x40 do DN 25x40 do
350x600 350x600 350x600 350x600
1.1 Korpus 1.0619 1.7357 1.7379 1.4931
1.2 Dysza wlotowa ; . 1.7380 + Stelit 6 1.4901 + Stelit 6
¥ stellit 1.0426 + Stelit 6 1.7335 + Stelit 6 1.7383 + Stelit 6 1.4903 + Stelit 6
1.3 Krocieé¢ wylotow 1.7380 1.4901
y y 1.0426 1.7335 17383 14903
2 Jarzmo - nizej pokrywa 1.0619/1.0425 1.7357 / 1.7335 1.7379 / 1.7380 1.4931 / 1.4903
; . . 1.4901 + Stelit 6
+
3 Grzyb + stellit 1.4923 + Stelit 6 / 1.4922 + Stelit 6 14903 + Stelit 6
4 Prowadnica grzyba 42 2942 / 1.4541 1.4923
5 Trzpien 17 027 / 1.4122 1.4903/1.4923
6
7
8

Rozbudowa 1.0619
9 Tiok 1.0619
10 Obudowa 42 3119/ 42 2941 [ 42 2906 / 1.4552 | 1.4581

11 Sprezyna ttumigca 50CrV4 / 51Crv4 / 52CrMoV4
12 Pokrywa 1.0619
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Srednice, wymiary, waga

i \\‘\ DN h, h, h, H D m
” "J't‘é‘ ' mm mm mm mm mm kg
) 7R 25x40 70 515 600 685 240 62
i3 'ﬂ ‘:-;I/[\ 40x65 85 610 700 785 305 80
\ 2~ & 50x80 95 | 730 | 820 | 905 | 305 | 120
65x100 110 800 910 1010 335 170
80x125 125 720 835 1060 335 210
100x150 | 125 875 985 1090 335 240
125x200 | 160 990 1125 1245 405 490
T 150x250 | 165 1000 1135 1250 450 310
=& t_v_m 175x300| 180 1045 1180 1310 450 400
= Q m 200x350, 210 1210 1385 1510 450 640
Q 3 250x400| 225 1240 1415 1545 450 750
t 300x500| 270 1270 1470 1600 450 950
@ E 350x600| 338 1295 1495 1620 450 1450
TR Uwaga: Wagi dotyczg wersji SS z tolerancjg +/- 10%
- Detal: czopy montazow
< a kroéce odwadniajace
Z dwoma wyjsciami Z dwoma wyjsciami
DN25x40 do DN100x150 DN125x200 do DN175x300
2 A
B
Srednice przylaczy odwodnien k%j
DN A B aC b ad s
mm mm mm mm mm mm .
25x40 230 259 30 45 17,2 2,9
40x65 290 289 30 60 17,2 2,9
50x80 | 330 | 321 | 45 65 | 213 | 3,25  Zjednym wyjsciem
65x100 370 336 51 75 21,3 3,25 DN200x350 do 350x600
80x125 440 381 60 90 26,9 3,25 A
100x150| 500 426 64 100 26,9 3,25 B
125x200] 530 | 466 | 64 | 100 | 26,9 | 3,25 _\
150x250| 600 466 76 110 26,9 3,25 f’\.\
175x300| 660 468 76 110 26,9 3,25 =} { /\ — %l
200x350 750 | 285 | 95 | 120 | 26,9 | 3,25 k /,/
250x400| 790 285 95 120 26,9 3,25 (i’
300x500| 930 356,5 125 140 33,7 4,05 . .
350x600/ 1140 | 367,5 135 150 26,9 3,25
Wymiary przytaczy
DN Projekt SS Projekt SP Projekt PP
. . S, S, S, S, S, S,
Szczegoly polqczenla zaworu mm mm mm mm mm mm
25x40 170 170 130 170 130 130
"“ 40x65 200 200 150 200 150 180
'“' 50x80 225 225 180 225 180 180
65x100 | 240 240 180 240 180 185
80x125 | 260 260 205 260 205 220
100x150| 260 260 215 260 215 215
125x200| 390 330 390 330 390 330
150x250| 340 340 245 340 245 260
175x300| 350 390 265 390 265 290
200x350; 430 410 320 410 320 310
250x400; 450 440 340 440 340 340
300x500/ 520 510 380 510 380 410
350x600/ 660 620 660 620 660 620
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2. STAN DOSTAWY ZAWORU

natychmiast po dostarczeniu sprawdzi¢, czy opakowanie / zawér nie sg uszkodzone
sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej oraz skontrolowa¢ plomby zabezpieczajgce
- zawor jest dostarczany z dokumentacjg w zakresie: certyfikatu zaworu bezpieczenstwa, raportu z badan w
formie certyfikatu 3.1 zgodnie z EN 10204, atestu materiatowego wybranych czesci (korpus, wktadka z
gniazdem, przedituzenie wylotu, prowadnica stozka, korek, igta, pokrywa, Sruby i nakretki ), certyfikat jakosci i
kompletnosci, schemat podtgczenia, rysunki kré¢cédw i niniejsza instrukcja montazu. Zakres moze zostaé
rozszerzony na podstawie wymogu zawartego w umowie zakupu (deklaracja zgodnosci, dokument B)
- zawér bezpieczenstwa jest fabrycznie ustawiony na zgdane cisnienie otwarcia p,,. Dalsza regulacja lub
dostosowanie do innego nadcisnienia otwarcia (tylko po uzgodnieniu z producentem) odbywa sie w warunkach
roboczych na chronionym/chronionym urzadzeniu.

2.1 Tabliczka znamiononwa SiZ 1508

Nr fabryczny Typ zaworu bezpieczenstwa
Data produkgiji Typ szafy sterujgcej
DN Temperatura robocza
Skok —
V]
o ﬁ v.c Typ PV K3
l Dat, Typ RP
IS0 DN T °C
4126-5: 2013  H mm/105% P bar g
A mm®  Vykon t/h
¢£€1o1s Ka @ sedla mo

Certyfikowany wspolczynnik wyptywu L $rednica siedliska

Zabezpieczane medium S - para Zabezpieczana wydajnosc¢
G-gaz

L - ciecz — Cisnienie nastawy

Powierzchnia siedliska

2.2 Plombowanie zaworu SiZ 1508

plomba nastawy
sprezyny ttumigcej

Plomba ci$nienia

nastawy py
(plomba $ruby
nastawczej gtbwne

E ~sprezyny)

i

\';
|
\

\/
/\

) A

i

Y/

Plomba potgczenia
Srubowego korpus-
.« pokrywa
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2.3 Transportiprzechowywanie Stosowanie odpowiednich
Podczas transportu i przechowywania zawory nie mogg by¢ narazone na zawiesi
bezposrednie oddziatywanie wody i muszg by¢ umieszczone w
Srodowisku, w ktorym wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 75%.

Temperatura transportu i przechowywania musi wynosi¢ od -20 do 80 °C.
Zawor jest dostarczany na oddzielnej ramie. Kohcowki do spawania i
powierzchnie uszczelnijgce (kotnierzy) pokryte sg smarem
konserwujgcym. Przytgcza wlotowe i wylotowe zabezpieczone sg
zaslepkami. Caty zawér jest zapakowany w folie ZERUST. W tym stanie
zawor nalezy przechowywaé w zamknietym magazynie.

Do podnoszenia podczas pakowania, zatadunku, roztadunku i manipulaciji
na miejscu nalezy stosowaé¢ odpowiednie zawiesia. Przymocuj pasy
mocujgce mozna przymocowacé¢ do zebra przediuzenia jarzma lub do
jarzmo.

Gl

Vi Vi
A\

D\

Jesli zawory sg przechowywane przez ponad 3 lata, producent powinien
przeprowadzi¢ profesjonalng kontrole przed uzyciem produktu.

3. MONTAZ ZAWORU DO RUROCIAGU

3.1 Podczas projektowania lokalizacji zaworu bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad

- temperatura otoczenia nie moze przekracza¢ 80°C

- zawory mogqg by¢ montowane tylko w pozyciji pionowe;.

- zawor musi mie¢ dobry dostep w celu konserwaciji i regulacji. Wazne jest réwniez zapewnienie odpowiednich
drég ewakuacyjnych w razie wypadku.

- nad zaworami nalezy umiesci¢ zawiesie (belke) aby umozliwi¢ demontaz podczas kontroli/serwisu (waga PV
jestpodana w tabeli na stronie 2).

- podczas montazu elementéw wsporczych (nie dostarczanych przez LDM) nalezy pamieta¢ o dostepie do
potgczen kotnierzowych. Koniecznos¢ korzystania z podpér jest okreslana przez projektanta na podstawie
masy zaworu, sit reakcji i uktadu rurociggdéw parowych.

- korpus musi by¢ zaizolowane do 30 mm ponizej ptaszczyzny podziatu (ptaszczyzna X-X, patrzrys. 9).

- jarzmo ze sprezyng i sitownikiem pneumatycznym nie moze by¢ izolowana.

- szafa kontrolno-sterujgca (RP5330, RP5340) jest integralng czescig zaworu bezpieczenstwa. Istniejg
oddzielne instrukcje instalacji i konserwacji dotyczgce instalacji i uruchomienia jednostki sterujgce;j.

- odlegto$¢ miedzy zaworem a urzgdzeniem sterujgcym mierzona po linii rurek powietrza nie moze
przekraczaé 15 m.

Zaizolowany korpus PV Podpory zaworu PV
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RUROCIAG DOLOTOWY

LEGAR, OKO ZAWIESIA.

- musi by¢ jak najkrétszy i prosty, (pamietajgc o rozszerzalnosci
cieplnej)

-musi by¢ zaprojektowany tak aby unikngc¢ kieszeni wodnych

- musi by¢ odpowiedni do sit generowanych przez funkcije
(otwarcie) zaworu bezpieczenstwa

- w rurze wlotowej nie mozna zainstalowaé urzgdzenia
odcinajgcego

- w rurze wlotowej nie mozna zainstalowa¢ poboru medium (do
innych celow)

- $rednica rury dolotowej nie moze by¢ mniejsza niz DN zaworu

- catkowity spadek cisnienia rurociggu z chronionego urzgdzenia
do PV przy rzeczywistej mocy (certyfikowana moc + 10%) nie
moze by¢ wyzszy niz 3% ustawionego cisnienia otwarcia p,,,

- rura wlotowa musi by¢ izolowana

- w przypadku umieszczenia PV na walczaku kottdéw parowych,
rura dolotowa musi by¢ zabudowana tak aby uniemozliwi¢ naptyw
wody do PV

- w przypadku dtugiej rury zasilajgcej do PV i wysokiej temperatury
zabezpieczanego medium zaleca sie utrzymanie temperatury rury
w temperaturze medium.rubi na teploté jisténé latky.

ViViviVi
J\ SN\

A
)

RUROCIAG WYLOTOWY

- Srednica rurociggu wylotowego nie moze by¢ mniejsza niz Srednica wylotowa zaworu bezpieczenstwa.
W przypadku rury wylotowej, wspélnej dla wielu zawordw, pole przekroju poprzecznego nie moze by¢ mniejsze
niz 1,25 razy suma wszystkich czesciowych rur wylotowych

- maksymalny opér hydrauliczny (przeciwcienienie) rurociggu wylotowego wraz z ttumikiem hatasu nie moze
by¢ wiekszy niz 25% wartosci ci$nienia nastawy zaworu

- nalezy przewidzieé punkt poboru ciSnienia dla manometru kontrolnego

- nie moze by¢ wyposazony w zadne urzgdzenie zamykajgce

- musi by¢ zaprojektowany i podparty w taki sposob, aby byt w stanie przeja¢ wszystkie dziatajgce na niego sity
(zwtaszcza sity reakcji zaworu bezpieczenstwa)

- musi by¢ zaprojektowany ze spadkiem od zaworu bezpieczenstwa

- W najnizszym punkcie musi by¢ odwodniony (odwodnienie niezamknigte), aby zapobiec zamarzaniu i
zatykaniu sie brudem. Rury drenazowe muszg by¢ odprowadzane do obszaru ciSnienia atmosferycznego
(zlew, drenaz itp.), A wylot odptywu musi by¢ dostepny, aby jego funkcja mogta by¢ wizualnie sprawdzona lub
oczyszczona.

ODWODNIENIE PRZESTRZENINAD GRZYBEM

- jesli ttumik nie jest zainstalowany, odwodnienie mozna wprowadzi¢ do rurociggu wylotowego (ze spadem od
zaworu).

- jesli zamontowany jest ttumik, odwodnienia nie mozna wprowadzi¢ do rurociggu wylotowego. Odwonienie
musi by¢ wyprowadzony do przestrzenio otwartej np. lejek, kanalizacja itp. Wylot musi by¢ dostepny, aby jego
funkcja mogta by¢ wizualnie sprawdzonai czyszczona

3.2 Podczas przygotowywania instalacji nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad

- chemiczne czyszczenie rurociggéw i dmuchiwanie musi by¢ wykonane przed zamontowaniem zaworu na
miejscu. W przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych, a w najgorszym
przypadku nawet wnikniecia ciala obcego do zaworu, a w konsekwencji konieczno$¢ wylgczenia
zabezpieczanego urzadzenia.

- zawor nalezy sprawdzi¢ przed instalacjg w rurociggu, w przypadku wad / uszkodzen nie wolno go montowac.

- ostony i zaslepki mogg zostac usuniete tuz przed instalacjg, aby zapobiec przedostaniu sie ciat obcych do
zaworu

- przed montazem nalezy sprawdzi¢ numer seryjny iinne dane zdokumentacjg

- plomby $ruby nastawczejina Srubach w ptaszczyznie podziatu musza by¢ nienaruszone.
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4. Podlaczenie zaworu do urzadzenia sterujacego

Powietrze zamykajace

Powietrze otwierajace N BN
- W zakres dostawy wchodza:
(r -2x Weze wysokocisnienioweDN15
-2x Ztagczka DN 15
CSN 137730
[ Y

i Rurki potaczeniowe nie sg czescig
dostawy.

ZtgczkaDN 15 14
CSN 13 7730

Rurka 18x2 (18x1,5)

W przypadku rur doprowadzajacych powietrze nalezy zastosowac okreslone wymiary rur (18x2, 18x1,5).
Zalecany materiat rury 1.7362 (X11CrMo5), 1.7386 (X11CrMo09-1), 1.4903 (X10CrMoVNb9-1) lub 1.4922
(X20CrMoV11-1). Konce musza byc¢ gtadkie i proste! Konieczne jest wtozenie pierscieni uszczelniajgcych w
ztgcza Srubowe. Zalecamy malowanie rur lub przynajmniej ich koncéw: zielony — powietrze zamykajace,
niebieski — powietrze otwierajgce. Potgczenia na jednostce sterujgcej i zaworze bezpieczehstwa sg
rébwniez oznaczone kolorem. Pozwala to unikng¢ pomytek podczas podigczania zaworu bezpieczenstwa do
sterownika.

W celu podtaczenia rozdzielacza powietrza do zaworu nalezy uzy¢ ciSnieniowych wezy gumowych
dostarczonych zzaworem. Nie wolno stosowac¢ zadnych innych metod fgczenia.

5.ZDALNA SYGNALIZACJA ZADZILANIAZAWORU PV

- Zdalna sygnalizacja jest dostepna tylko na zgdanie

- Producent zastrzega sobie prawo do zmiany typu zastosowanego mikroprzetgcznika

- Kazdy zawor bezpieczenstwa wyposazony w mikroprzetgcznik lub czujnik indukcyjny musi mie¢
swoje urzadzenie sygnalizacyjne na panelu sygnalizacyjnym (panel nie jest w zakresie dostawy)

a) zdalna sygnalizacjamechaniczna

- mikroprzetgcznik typ 359 - 82593 - T33 w tym cale / kota pasowe, obudowa IP 66 IP 66 produc. Desko a.s.
- nie zawiera kabla anilampy sygnalizacyjnej

- mikroprzetgcznik jest zamontowany na zaworze bezpieczenhstwa i wyregulowany

- zdalna sygnalizacja moze pracowac¢ w srodowisku do 60 ° C

zdalna sygnalizacja - mikroprzetgcznik / lampka kontrolna
oddzielny obwaod elektryczny

maksymalne napiecie 230 V 50 Hz

C c
_ —— 1 N _ 41 N
[&] [&]
mE mEEd
_ TR g
= 5 = 5
= S = S
< < = 2
:E’ g ':% é €
zawor bezp. zamkniety - zawor bezp. otwarty -
lampka sygnalizacyjna lampka sygnalizacyjna
jest wytgczona jest wigczona
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b) zdalna sygnalizacjaindukcyjna

- Czujnik indukcyjny TURCK, typ Bi5-S18-VP4X / S100 - napiecie zasilania 10-65 VDC
- prad przetgczania 200mA
- stopien ochrony IP67

- czujnik indukcyjny jest zamontowany na zaworze bezpieczenstwa i wyregulowany

Czujnik indukcyjny - chemat podtaczenia

brazowy: +

<U>;/ niebieski o

pnp czarny
biaty

R

LDM

|

zawor bezp. zamkniety- sygnalizacja nie swieci
zawor bezp. otwarty - zaréwka sygnalizacyjna $wieci

6. Préba cisnieniowa

Dla kazdej proby cisnieniowej chronionego urzgdzenia, w ktorej przekroczone jest nadcisnienie otwarcia PV,
konieczne jest zablokowanie zaworu za pomocg elementu blokujgcego (podkowy). W przypadku wyzszych
cisnien testowych konieczne jest zablokowanie PV za pomocg elementu blokujgcego i powietrza
zamykajgcego skrzynki sterowniczej RP.

Miejsce montazu el. blokujgcego Miejsce el. blokujacego Blokowanie sprezyny przy
w trakcie ruchu przy probie ciSnieniowej demontazu w plaszczyznie podziatu

o b
-

Element blokujgcy Nakretka elementu blokujgcego Element blokujgcy Nakretka elementu blokujgcego

Element blokujacy (podkowa) jest malowany farbg ostrzegawcza. Jest dotgczony do dostawy i przykrecony do
zaworu. Po zakonczeniu préby cisnieniowej nalezy sie upewni¢, ze zawory s ODBLOKOWANE (narzedzie
blokujgce jest przymocowane do do przedtuzenia jarzma), a jednostka sterujgca jest ponownie uruchomional
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Blokowanie PV przy uzyciu elementu blokujacego:

- obliczanie maksymalnego ci$nienia proby:
PZK = pset + APZK1

- nakretki el. blokujgcego muszg byC¢ dokrecone
zgodnie z wartoscig w tabeli

- podczas proby cisnieniowej, jednostka sterujgca
(RP) musi zosta¢ dezaktywowana przez zamknigcie
zasilania sprezonym powietrzem w RP

Blokowanie PV przy uzyciu elementu blokujacego i
powietrza zamykajacego (szafy sterowniczej)

- obliczanie maksymalnego cisnienia préby:
PZK = pset + AI)ZKZ

- blokovani je provadéno za asistence fFidiciho
pfistroje (RP)

- je nutné nejdfive pouzit zatézovaci vzduch o tlaku

4 bar g. a teprve poté dotahnout matici blokovaciho
pfipravku pozadovanym momentem. Zdvihovy
vzduch musi byt vypustén.

- zablokovani PV a obsluha RP musi byt provadéno
servisniorganizaci LDM.

Tabela wzrostu ci$nienia proby powyzej Pser
i warto§¢ momentu Mu

_ AP, | AP,, | Klucz Mu
SiZ 1508 [bar] | [bar] 6HR [Nm]
DN 25x40 D16 259,7 | 617,6 24 20
DN 40x65 D25 206,6 | 476,5
DN 40x65 D28 168,5 | 388,7 36 50
DN 50x80 D32 128,5 | 296,4
DN 50x80 D36 103,8 | 239,4
DN 65x100 D40 134,5 | 279,6
DN 65x100 D46 104,1 | 216,5
DN 80x125 D50 87,7 | 182,2
DN 80x125 D56 711 | 1479 100
DN 100x150 D63 | 55,5 | 115,4
DN 100x150 D70 | 45,7 | 95,0 46
DN 125x200 D77 | 45,4 | 104,8
DN 125x200 D85 | 37,7 | 87,2
DN 150x250 D93 | 31,9 | 73,7
DN 150x250 D98 | 28,9 | 66,8 120
DN 175x300 D110 | 22,8 | 52,7
DN 175x300 D117 | 20,3 | 47,0
DN 200x350 D125 | 19,4 | 42,9
DN 200x350 D140 | 15,7 | 34,6
DN 250x400 D155 | 12,7 | 28,2
DN 250x400 D168 | 10,9 | 24,1
DN 300x500 D180 | 9,2 | 20,3 65 180
DN 300x500 D200 | 7,7 | 17,1
DN 350x600 D220 | 6,5 | 14,3
DN 350x600 D235 | 6,0 | 12,6

Jesli wymagane jest wyzsze ci$nienie prébne niz maks. obliczone, konieczne jest demontaz zaworu na
potgczeniu korpusu z pokrywg i zablokowanie gniazda (elementy blokujgce nie sg czescig dostawy) lub

usuniecie catego zaworu.

Konieczne jest rowniez sprawdzenie spoin / kotnierza pod kgtem wystarczajgcej wytrzymatosci na cisnienie

prébne.
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7. URUCHOMIENIE

Uruchomienie wykonuje LDM servis spol. s r.o. Ceska Tfebova lub inna firma autoryzowana przez producenta.
W takim przypadku okres gwarancji producenta na zawor wynosi 3 lata od momentu uruchomienia lub 4 lata po
sprzedazy zaworu. Jes$li uruchomienie nie jest wykonywane przez autoryzowang firme, okres gwarancji
zapewniony przez producenta wynosi 3 lata od daty sprzedazy zaworu.

Zawor bezpieczenstwa moze by¢ obstugiwany tylko w potaczeniu z odpowiednia jednostka sterujaca.
Nalezy zwréci¢ uwage na uruchomienie i wczesniejszg instalacje. Zapobiega to ewentualnym komplikacjom
podczas pdzniejszej obstugi lub konserwacji. Rzeczywiste uruchomienie najlepiej jest podzieli¢ na 2 czesci:

7.1 Czes¢ wykonana przed uruchomieniem kotta / zabezpieczanego urzadzenia (brak cisnienia
medium)

- sprawdzenie poprawnoéci potgczenia sitownika zaworu powietrza z rurg zasilajgca, powietrzem
zamykajgcym (zielona rura) przymocowanym do gornej czesci cylindra, powietrzem otwierajgcym (niebieska
rura) przymocowanym do cylindra. Weze nie moga by¢ zamienione.

- sprawdzi¢ zamocowanie zaworu, orurowanie wlotu i wylotu, przewod wylotowy pary (patrz strona 5)

- sprawdzanie ustawienia/ regulacji mikroprzetgczniki/czujnika zadziatania zaworu

7.2 Czes$¢ wykonana po uruchomieniu/ urzadzenia zabezpieczanego

Poniewaz zawér bezpieczenstwa jest pod cisnieniem, konieczne jest przestrzeganie wszystkich przepisow
bezpieczenstwa.

- wykonanie otwarcia testowego zaworu. Zadne osoby nie powinny porusza¢ sie w poblizu zaworu
bezpieczenstwa podczas testowania.

- sprawdzi¢ ustawienie / regulacje cisnienia otwarcia pset (regulacja sprezyny zaworu).

- kontrola funkcji zdalnej sygnalizacji.

- po testach sprawdzi¢ zawor pod katem wyciekow.

Testy i kontrole tego punktu odpowiadajg réwniez wymogom badania zaworéw bezpieczenstwa podczas
uruchamiania kotta.

8.WLASNAOPERACJA-TESTY

Zawory bezpieczenstwa muszg by¢ chronione przed uszkodzeniem podczas pracy.
Konieczne jest rowniez okresowe sprawdzanie dziatania zaworu bezpieczenstwa podczas pracy. Zalecany
okres wynosi 3 miesigce. Kontrola odbywa sie za pomocag tréjdroznych zaworéw kulowych systemu
napowietrzania uktadu sterowania. Podczas pracy droga na wprst zaworu kulowego powietrza zamykajgcego
jest otwarta, sprezone powietrze znajduje sie powyzej ttoka cylindra zaworu bezpieczehstwa. Zamkniecie drogi
na wprost odpowiedniego zaworu spowoduje uwolnienie powietrza zamykajgcego z cylindra, a zawér
bezpieczehstwa otworzy sie - dotyczy podtgczenia N. W przypadku podigczenia T powietrze musi byc¢
wpuszczone do cylindra przez otwarcie prostej drogi zaworu kulowego powietrznego otwierajgcego. (patrz
Instrukcja montazu i konserwacji RP 5330 / RP 5340). Przez otwarcie drogi na wprost kulowego zaworu
powietrza zamykajgcego, powietrze jest tadowane przez ttoki cylindra pneumatycznego i zawor jest zamykany.
Po testach urzgdzenie sterujgce musi zosta¢ przywrécone do pierwotnego stanu.
Sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczenstwa mozna réwniez wykonaé poprzez zdalne sterowanie jednostkg
sterujgca ze sterowni (Tylko dla potgczen N). Jes$li dwa zawory bezpieczenstwa sg podigczone do jedne;j
jednostki sterujgcej, oba zawory bezpieczenstwa mozna otworzy¢ jednoczesnie (w zaleznosci od typu
potgczenia (N2/TN).

Aby przeprowadzi¢ te testy, w wiekszosci przypadkdédw potrzebne jest okoto 80% cisnienia otwarcia w
zespolonym urzgdzeniu. Test dziatania zaworu bezpieczenstwa musi by¢ zapisany w ksigzce obstugi kotta.
Za test dziatania uwaza sie rowniez otwarcie zawordéw bezpieczenstwa spowodowane wzrostem cisSnienia
wewnatrz zabezpieczanego urzgdzenia powyzej ci$nienia otwarcia.
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9. KONSERWACJA

9.1 Rutynowa konserwacja

Zawoér bezpieczenstwa nie wymaga specjalnej konserwacji. Konieczna jest tylko wizualna kontrola stanu /
czystosci zaworu bezpieczenstwa oraz szczelnosci wezy ciSnieniowych (powietrze zamykajgce i otwierajgca)
orazich potagczen.

9.2 Mozliwe awarie zaworu bezpieczenstwa i sposoéb ich usuniecia
Usterka:

Nieszczelnos¢ zaworu:

Naprawa;

- sprawdzenie dziatania jednostki sterujgce;j

- sprawdzenie szczelnosci doptywu powietrza, powietrza sterujgcego
- sprawdzenie nastawy sprezyny

- rewizje powierzchni siedliska

Usterka:

Zawoér bezpieczenstwa nie otwiera sie przy wymaganym cisnieniu nastawy
Naprawa;

- sprawdzenie szczelnos¢ doptywu powietrza do zaworu bezpieczenstwa.
- sprawdzenie dziatania jednostki sterujgce;j

- sprawdzenie nastawy sprezyn

- sprawdzenie podtgczenia RP

Usterka:

Nieszczelnos¢ zaworu z powodu obecnoéci ciata obcego.

Naprawa;

W przypadku zaworow przyspawanych zawor musi zosta¢ rozmontowany. Demontaz w ptaszczyznie X-X musi
byé prowadzony z najwyzszg starannoscig, tak by wyciggnac ciato obce. Jezeli ciato obce wpadnie o rurociggu
nalezy je wyciggna¢ (np. magnesem). W przypadku zaworéw kotnierzowych zalecamy demontaz catego
zaworu - ptaszczyzna Y-Y, odkreceniu nalezy miedzy kotnierze wprowadzi¢ blache przed zdjeciem zaworu.
Inng opcjg jest demontaz rurociggu wylotowego i usuniecie lub przynajmniej ztapanie ciata obcego.

Po usunieciu nieczystosci nalezy (w zaleznosci od potrzeb) dotrze¢ powierzchnie uszczelniajace.

9.3 Przeglad zaworow bezpieczenstwa znajdujacych sie na kottach parowych

9.3.1 Rewizje roczne

Zawor bezpieczenstwa nalezy sprawdzaé¢ raz w roku pod katem powierzchni siedliska (powierzchni
uszczelniajgcych). Zawér jest demontowany w ptaszczyznie X - X. Siedzisko w korpusie jest szlifowane i
docierane na miejscu (w korpusie). Gniazdo moze by¢ docierane w warsztacie. Po demontazu zaworu nalezy
zadbac, aby ciata obce nie dostaty sie do rurociggu. Podczas demontazu sprezyna powinna by¢ zablokowane
elementem blokujgcym (podkowg). W przypadku powaznych uszkodzen (zwlaszcza siedliska i gniazda)
naprawe nalezy uzgodni¢ z producentem. W niektorych przypadkach elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
Gtebokos¢ stellitu na siedlisku wynosi okoto 2 - 3 mm, co przy prawidtowej obstudze powinno zapewni¢ okoto
20-letni okres uzytkowania (zawory bezpieczenstwa na kotle).

powierzchnia X -

powierzchnia Y -
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9.3.2 Rewizja wykonywana co 3 lata

9.3.2.1 Zawoér bezpieczenstwa

Oprocz regularnej corocznej rewizji powierzchni siedliska i grzyba, nalezy dokonaé przegladu sitownika
zaworu. W przypadku wypracowania lub zwiekszonej temperatury nalezy wymieni¢ uszczelniania gumowe
typu O-ring).

O - pierscien DN“

Uszczelka IT

O - pierscien A

O - pierscien B
O - pierscien C

9.3.2.2 Instalacja powietrzna

Nalezy sprawdzi¢ catg instalacje powietrza do zaworu bezpieczenstwa i usung¢ wszelkie nieszczelnosci i
zanieczyszczenia. Jesli wykryto korozje lub inne zanieczyszczenia nalezy wymienic rury na stal nierdzewna.
Zalecane jest tez wykonanie ,oklepania” rurek oraz zwigkszenia ciSnienia i przedmuchania instalacji

9.3.2.3 Czescizamienne do 3-letniej pracy zaworu bezpieczenstwa
- 1szt. grzyb

- 1szt. O-pierécien A

- 1 szt. O-pierscien B

- 1szt. O-pierscien C

-2 szt. O-pierscien D

-2szt.uszczelka IT

- 2 szt. przewody gumowe

- 1 szt. ptaska uszczelka (pokrywa - korpus)

9.4. Kontrola zaworow bezpieczenstwa na innych instalacjach

W przypadku zaworéw bezpieczenstwa zabezpieczajgcych stacje redukcyjne (redukcyjno-schtadzajgce),
zbiorniki, upusty turbin itp. Nalezy przeprowadzac¢ inspekcje zaworow bezpieczenstwa w oparciu o warunki
pracy w proporcjonalnie dtuzszych odstepach.

UWAGA! Po kazdej kontroli zaworu bezpieczenstwa nalezy wykona¢ test poprawnosci dzialania
zaworu i weryfikacje jego nastaw.

10.ZARZADZANIE ODPADAMI

Materiat opakowaniowy i zawor sg usuwane w zwykty sposéb, np. Przekazujgc go wyspecjalizowane;j
organizacji do utylizacji (korpus i cze$ci metalowe - odpady metalowe, opakowania + inne czesci niemetalowe -
odpady komunalne).

11. WNIOSEK

Jesli zasady instrukcji sg przestrzegane, szczegdlnie w przegladdéw i konserwacji, zawor bezpieczenhstwa
bedzie dziatat catkowicie niezawodnie i bezbtednie.

Zalecamy zlecenie ustugi uruchomienia serwisowi LDM. Zalecamy réwniez przeprowadzenie podstawowego
szkolenia operatora.

Personel serwisowy LDM wykonuje przeglad zaworéw bezpieczenstwa zgodnie z wewnetrznymi warunkami
eksploatacji, ktéra uwzglednia przede wszystkim bezpieczenstwo pracy podczas serwisu.
Jesli zawor bezpieczenstwa jest przegladniety, wydawany jest protokoét przeprowadzonych prac, ktory jest
dotaczany do ksiegi przeglgdowej kotta (sekcja zaworow bezpieczenstwa). Oprocz podstawowych danych
identyfikacyjnych zaworu i ustawionego nadci$nienia otwarcia, protokdt zawiera réwniez wysokosé obejm
kontrolno-zabezpieczajgcych. Sg one zawsze zapieczetowane po regulaciji!
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ADRES PRODUCENTA

LDM, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

BIURA KRAJOWE (CZECHY)

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192
E-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERWIS

LDM servis, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
E-mail: servis@ldm.cz

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem

Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa
Czech Republic

tel.: +420 602708257
E-mail: tomas.kriz@ldm.cz

PRZEDSTAWICIELSTWA ZAGRANICZNE

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail; inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
E-mail: Idm@Idm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

E-mail: [dmarmaturen@Ildmvalves.com

www.ldmvalves.com

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
E-mail: Idmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
E-mail: Idm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie praco do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
Producent oferuje serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
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