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Pokyny pro montaz a udrzbu ventill konstrukéni fady RS 702 jsou zavazné pro uzivatele k zajisténi spravné
funkce ventill. Pfi montazi, provozovani, udrzbé a demontazi je uzivatel povinen dodrzovat nize uvedené
zasady. Technické udaje jednotlivych provedeni jsou uvedeny v katalogovych listech vyrobkl. Pouzitim
vyrobku v rozporu s t€mito pokyny a udaji uvedenymi v katalogovém listu vyrobku zanikaji zaru¢ni povinnosti
vyrobce.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCE ARMATURY

1.1 Popis

Redukéni stanice RS 702 jsou jednosedlové regulacni ventily stavebnicové konstrukce, které jsou uzpusobeny
pro vstfik vody do rozSifeného vystupniho hrdla. Tlakové odleh&eny, vicestupriovy Skrtici systém je FeSen pro
zpracovani vysokych tlakovych spadud na ventilu, s vysokou odolnosti proti opotfebeni vlivem proudéni a
ucinkld expanduijici pary a s nizkou hluénosti. Chladici voda je vstfikovana do vystupni pary specialni tryskou
(VH nebo VHP) s proménnym priitokem az za hlavnim Skrticim systémem. Armatura je opatfena ucpavkou typu
“‘LIVE LOADING”.

Ventily jsou dodavany v pfivafovacim provedeni.

Armatury jsou ovladany pfimymi tahlovymi servopohony, pfipojeni je uzpUisobeno pro pouziti tuzemskych i
zahrani¢nich pohont vyrobcti ZPA Pecky, Regada PreSov, Auma, Schiebel, Flowserve.

1.2 Pouziti

Ventily jsou uréeny pro sou€asnou redukci tlaku a teploty vodni pary. Jsou tedy ureny pfedevSim pro
prumyslové aplikace, jako napfiklad vyroba nizkotlaké pary v teplarenstvi, parni okruhy elektraren nebo
technologické procesy.

Doporucené rozmeéry sita filtru:

Pro spolehlivou vfu.nkC| ?rrr)atury DN, provedeni Doporuc¢ena maximalni velikost oka
vyrobce doporucCuje zafradit do

potrubi filtr mechanickych necistot. DN 25, Kvs<0.16 0,25 mm

Pro ventily s mikro$krticim DN 25-65 0,6 mm

systémem (Kvs < 0.16) je pouziti DN 80-200 1,0 mm

filtru pfed armaturou nezbytné. DN 250 1,6 mm

PFipadné necistoty maji vliv na kvalitu a spolehlivost regulace a mohou zpusobit snizeni Zivotnosti armatury.
Nejvyssi dovolené pracovni pretlaky jsou uréeny dle EN 12516-1.

1.3 Technické parametry

RS 702

Regulaéni ventil jednosedlovy, pfimy,s tlakové odlehéenou kuzelkou,
s roz8ifenym vystupem, s clonou na vystupu a se vstfikem vody do
vystupniho potrubi
vstup DN 50-250, vystup DN 150-700
vstup PN 160-320, vystup PN 16-250 vstup PN 160-400, vystup PN 16-320

Konstrukcni rada

Provedeni

Rozsah svétlosti DN
Jmenovity tlak PN
Material télesa

(v€etné pfivafovacich konct)

Lita uhlikova ocel 1.0619

Legovana ocel 1.7357
Legovana ocel 1.7379

Nerezova ocel 1.4931

Mat. pfivafovacich nastavcu

1.0425 (1.0426)

1.7380,1.7335, 1.7383

1.4922; 1.4923; 1.4903

Material sedla

Material kuzelky

Rozsah pracovnich teplot
Pfivafovaci konce

17 021.6 (1.4006); 42 2906.5 (1.4027) + navar
17 023.6 (1.4078) kaleno 17 021.6 (1.4006)+navar
-10 az 400 °C | -10 az 5650 °C -10 az 600 °C
Dle CSN 13 1075

Jedno az dvoustuphova redukce tlaku,
dérovana kuzelka - sedlo (sedlovy koS), clona

Linearni, rovnoprocentni

Regulaéni systém

Priatocna charakteristika

Netesnost _ Trida Ill. die CSN EN 1349
Trida V. dle CSN EN 1349 - provedeni se zvySenou tésnosti
Ucpavka Grafit - “LIVE LOADING”
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1.4 Pracovni média

Armatury jsou uréeny pfedevSim pro regulaci tlaku a teploty vodni pary bez mechanickych necistot. Vyrobce
doporucuje zafadit pied ventil filtr mechanickych necistot. Pfipadné necistoty maji vliv na kvalitu a spolehlivost
regulace a mohou zpUsobit snizeni zZivotnosti armatury. Pouziti ventill pro jiné pracovni latky je nutné zvazovat
podle pouzitych materiall pfichazejicich do styku s médiem a je vhodné ho vzdy konzultovat s vyrobcem.

1.5 Doporucené tlakové spady

Vzhledem k tlakovému odlehcéeni kuzelky a k silam pouzivanych pohonu neni pouziti ventilu pro vysoké tlakové
spady omezeno silami zpusobenymitlakem média, ale pouze Zivotnosti pouzitého Skrticiho systému. U ventilt
je doporucen maximalni provozni tlakovy spad do 5.0 MPa na jeden stupen redukce pfi pouziti dérované
kuZelky a dérovaného sedlového kose.

Konkrétni pfipady je vSak vhodné konzultovat s vyrobcem podle tlakovych poméri a ostatnich parametrd
zafizeni.

1.6 Vicestupnovaredukce tlaku

U ventild uréenych pro provoz pfi nadkritickém tlakovém spadu (p,/p,<0.54 u Skrceni par a plynud), nebo pfi
tlakovém spadu vétsim nez doporuceny provozni tlakovy spad dle pfedchoziho odstavce, je ucelné pouzit
systém Skrceni ve dvou stupnich pro zajisténi dlouhodobé zZivotnosti vnitfnich dild armatury viivem uginkd
proudéni a pro snizeni hluénosti.

Jednostupnova Dvoustuprniova
redukce tlaku redukce tlaku

1.7 Pouziticlon

V pfipadé nadkritického proudéni vyrobce doporuéuje zafazeni jedné nebo vice clon na vystupu ventilu z
ddvodu usmérnéni proudéni média a snizeni hlu¢nosti. Konkrétni provedeni ventilu (poc€et clon) je voleno
podle tlakovych pomérl a je vhodné konzultovat provedeni s vyrobcem.

1.8 Vstiik vody do vystupniho potrubi

Vystupni &€ast ventilu je uzpUsoben pro pfipojeni specialni trysky s proménnym pratokem. Tryska je
konstruovana pro vytvareni jemnych kapic¢ek vody nezavisle na vstfikovaném mnoZstvi s ohledem na jejich co
nejrychlejSi a nejrovnomérnéjsi rozpraseni a odpareni. Vyhodou tohoto feSeni je moznost pouziti nizkotlakého
zdroje, rozvodu a regulace vstfikované vody a oddéleni vlastniho Skrticiho systému od jejich u€inkd. Mnozstvi
vstfikované vody je fizeno samostatnym regulacnim ventilem. Pfed tento ventil vyrobce doporucuje zaradit filtr
mechanickych necistot. Material potrubi za vstfikovaci tryskou je nutno volit s ohledem na moznost vyskytu
nahlych teplotnich zmén.

2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUZE ARMATURY

2.1 Pfiprava pred montazi

Ventily se dodavaji z vyrobniho zavodu kompletné smontované, sefizené a vyzkousené. Pfed vlastni montazi
do potrubi je nutno porovnat tdaje na Stitku s Udaiji v privodni dokumentaci. Dale je tfeba ventily prohlédnout,
nejsou-limechanicky poskozeny nebo znecistény a zvlasté vénovat pozornost vnitfnim prostorim.

Armatury jsou z vyroby oSetfeny konzervacnimi prostfedky. Vnitfni prostor armatury je oSetfen olejovym
roztokem Konkor, t&snici liSty a pfivafovaci konce jsou namazany konzervacni vazelinou.

V pfipadé, Zze by konzervaéni prostfedek mohl zpsobit kontaminaci média, je nutné pfed uvedenim do provozu
armaturu proplachnout vhodnym &isticim roztokem.

Tésnici listy a pfedevSim pfivafovaci konce je nutné pfed montazi do potrubi vZdy odmastit.
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2.2 Montaz ventilu do potrubi

Ventil musi byt namontovan do potrubi vzdy zpisobem, aby smér toku média souhlasil se Sipkami na télese.
Montazni poloha ventilli se vstupnim DN 50-150 je libovolna kromé polohy, kdy je pohon pod ventilem.
Montazni poloha ventilt se vstupnim DN 200-250 je mozna pouze zakladni pracovni poloha s tahlem ve svislé
poloze a pohonem nad armaturou.

U ventili provozovanych pfi vy$Sich teplotach, je nutné ochranit pohon proti salavému teplu, napf. ho vyklonit
ze svislé polohy a dikladné odizolovat potrubi. V pfipadech, kdy je ventil montovan ve svislém potrubi nebo ve
vodorovném potrubi s pohonem vyloZzenym do vodorovné polohy, je nutné pohon vhodné podepfit nebo
ukotuvit.

Pro spravnou funkci regulaéniho ventilu je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfi montazi je nutné dbat, aby byly eliminovany veskeré sily od potrubi.

- pred montazi musi byt potrubni systém zbaven necistot, které by mohly v provozu zpUsobit vazné poskozeni
tésnicich ploch a tim ztratu tésnosti uzavéru armatury.

- ventil nema byt z ddvodu kvalitni regulace zamontovan bezprostfedné za obloukem a délka rovného Useku
potrubi pfed a za ventilem se doporucuje min. 6x DN. Pro RS 702 délka rovného useku na vystupu 20x vystupni
DN, minimalné v§ak 4m.

- u ventilt svétlosti se vstupnim DN 150 az 250 se musi prostor nad ventilem uzpUsobit tak, aby bylo mozno
pouzit zdvihaci zafizeni.

- z divodu snadné demontaze, event. oprav je nutné ponechat nad i pod ventilem dostateCny manipulacni

prostor.
%/Jediné mozna poloha pro DN200 - 250

Montazni polohy ventilt s elektrickymi a pneumatickymi pohony

Jedind mozna poloha pro DN200 - 250

Montazni polohy ventilh s ruénim kolem
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Redukéni stanice RS 702 v pfrivafovacim provedeni
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Rozméry ventili RS 702
v pfivafovacim provedeni *) Pripojovaci rozméry pfivarovacich koncu
DN | V,|V,|Vv,|v,|Vv,|]L|H]|d PN
trmm]|rmmj | fmm]| fmm] rmm] | fmm] | fmm] 16-40] 63 | 100 | 160 | 250 [320**[400**[16-400
50/150 | 110 | 320 | 160 | 215 | 262 | 880 | 25 |1ext,5 PN | 't t t t t t t D
100/200| 170 | 405 | 160 | 215 | 262 [1025| 40 [mm] | [mm]| [mm]|[mm]) [mm]| [mm]| [mm]| [mm]
125/250| 225 | 266 | 160 | 212 | 314 | — | 63 50 | 29 [ 324563 8 | 10 [14.2]603
150/200| 225 | 466 | 160 | 215 | 290 [1145] 63 |M20x1,5 gg gé 3‘-16 556 573 11205 11432 11795 QS';
150/300| 225 | 466 | 160 | 250 [ 343 | — | 63 0o s T 5 1T % a0 T a6 T20 1123
250/500| 345 | 675 | 210 | 310 | 430 [1680| 100 o5 25 156 T 8 1125 18 120 1 23 11397

*) V tabulce jsou uvedeny pouze doporuéené kombinace 150 5 7 10 | 14 | 20 | 23 | 26 |168.3

vstupni a vystupni DN
Pozn.: Chybéjici udaje upfesni vyrobce. 200| 6.3 8 |125] 18 25 28 32 [219.1
250 7 10 16 | 22 32 | 35 | 38 | 273

300 8 [125] 18 | 25 | — | — | — 3239
350 9 [125] 20 [ 28 [ — | — | -— [3556
400 11 | 14 | 20 [ 32 [ — | — | — [406.4
500 14 | 18 |25 | — [ — | — | — | 508
6001 18 [ 23 | — | — [ — | — | — [ 610
7000 23 | — | — | — [ — [ =] — | 721

* U DN 600 a 700 - rozméry koncu dle LDM
** U PN 320, 400 - rozméry konct dle LDM

Jiné tvary pfivafovacich koncl V = %
dle pozadavk( zakaznika |

2D

5°az 18°
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2.2.1 Zapojeni elektrického pohonu

Tyto prace smi provadét jen odborné vyskoleny pracovnik. Je nutno dodrzovat vSechny bezpe&nostni pfedpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Dale je nutno Fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohont vydanych vyrobcem pohont. Odporovy vysilac polohy a signalizacni spinace, pokud jsou
soucasti dodavky, jsou umistény pod krytem pohonu.

Vzhledem k tomu, Ze ventil je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. V poloze zavieno je nastaveno vypinani momentovym resp. silovym vypinacem
(tak, aby byl ventil skute¢né tésné uzavien), zatimco v poloze otevieno je nastaveno vypinani pohonu pomoci
vypinace polohového. V pfipadé, ze pfi montazi ventilu do potrubi, i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k
demontaZi pohonu z ventilu, je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu
sefidit. Vyrobce neruci za Skody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potfeby, je mozno si
na tyto prace vyZadat asistenci servisni organizace vyrobce.

Délku kabelll k pohonu je nutno volit tak, aby bylo mozno pohon sejmout z ventilu bez nutnosti odpojeni kabell
od svorkovnice pohonu.

Upozornéni: V pfipadé otevirani, nebo zavirani armatury ruénim kolem je nutné sledovat mechanicky ukazatel
polohy OTEVRENO/ZAVRENO umistény na sloupku ventilu,

nebo pfimo na elektropohonu a vénovat maximalni opatrnost pfi dosahovani téchto krajnich hodnot.

Pfi ovladani kompletu ru¢nim kolem elektropohonu nejsou funkéni zadné elektrické spinace a hrozi posSkozeni
armatury, nebo elektropohonu.

Je zakazano pouZzivat pfi manipulaci s ru¢nim kolem pomocné mechanickeé nastroje.

2.2.2 Zapojeni pneumatického pohonu

Tyto prace smi provadét jen odborné zpUsobily pracovnik. Je nutno fidit se montaznim navodem s pokyny pro
provoz a udrzbu pneumatickych pohont vydanych vyrobcem pohond.

Pfipojeni pohonu na napajeci, pfipadné ovladaci vzduch se provede pomoci plastovych, médénych, nebo
nerezovych trubidek. Doporuéeny rozmér trubicky je 8x1 mm, u pohonti s plochou membrany nad 600 cm? nebo
pfi vétSich délkach potrubi (nad 10 m) potom rozmér 12x1 mm.

Pred uvedenim zafizeni do provozu je nezbytné zkontrolovat udaje na stitku pohonu a pozicioneru, predevsim
ovéfit maximalni hodnotu tlaku napajeciho vzduchu. Pokud tlak vzduchu v mistnim rozvodu ma vySsi hodnotu,
je nutné pouzit redukéni stanici.

Vzhledem k tomu, Ze ventil je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. V pfipadé, zZe pfi montazi ventilu do potrubi, i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k
demontazi pohonu z ventilu, je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu
sefidit. Vyrobce neruci za 8kody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potfeby je mozno si
na tyto prace vyZadat asistenci servisni organizace vyrobce.

Pfi pouziti regulatoru tlaku vzduchu s montazi na ventil je nutné upravit pracovni polohu regulatoru do svislé
pozice, s odkalovaci nadobkou dole, viz obr. nize. Pokud byla montazni poloha ventilu dohodnuta s vyrobcem
pfedem, jiz je pozadovana poloha regulatoru zajisténa ve vyrobnim zavodé.

ZpUsoby umisténi filtr/regulatoru

2.2.3 Kontrola po montazi

Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti spoj(i, zkontrolovat
tésnost ucpavky a stlateni ucpavky (viz. bod 2.3.1). Déle je nutné ovéfit funkci pohonu a provést nékolik
kontrolnich zdviha.
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2.3 Obsluhaaudrzba

Ventily jsou osazeny ucpavkovymi krouzky z grafitové Snuary a krouzky z expandovaného grafitu. Ucpavka je
predepjata soustavou talifovych pruzin "LIVE LOADING". BEéhem provozu je nutné, aby spara mezi pfirubou a
pouzdrem ucpavky byla v rozsahu 0,5-1,5mm (viz. obr. €.1). Z vyrobniho zavodu je nastavena hodnota 0,5mm.
Dotazeni se provadi pomoci ¢ty matic M12. Ze zkuSenosti, vyrobce doporuCuje kontrolovat tuto hodnotu po
najeti nové ucpavky Castéji (asi 2x mési¢né) a pozdéji staci 1x za pll roku.

- . v - Q 1
Obr.1 Spara mezi pfirubou a pouzdrem ucpavky N$ %;1 MATICE M12
: | ([u[] PRIRUBAUCPAVKY

£ L : : ,
g / : ; X POUZDRO UCPAVKY
"I = : | B
£ € ! L AT
E . '-r)”iii : 1 1
- L{‘T) 1 : 1

max. vySka Sl

izolace

2.3.1 Vyména ucpavky

Pokud je z dvodu nedostatecné tésnosti nutné vyménit ucpavku, vyrobce doporucuje, vzhledem k tomu, Ze se
jedna o ucpavku "LIVE LOADING", vyzadat si od odborného servisu podrobné instrukce pro demontaz a
montaz ucpavky, nebo od servisu objednat pfimo vyménu ucpavky .

2.3.2 Elektrické pohony
Elektrické pohony nevyZaduji specialni udrzbu a obsluhu. Je v8ak zapotfebi dodrZzovat pokyny uvedené v
montaznim navodu vydaném vyrobcem pohon(. Pfi vyskytu poruchy postupovat dle montazniho navodu nebo
objednat odborny servis.

2.3.3 Prohrev a odstaveni armatur

Prohfev armatur:

PInéni a prohfivani armatur se musi provadét manipulaci na pfivodu pary a na odvodnéni tak, aby byl dodrzen
trend zvySovani teploty, tj. aby zvySovani teploty u armatur neprekrocil ur€eny teplotni skok za minutu (viz
tabulka). Po dosazeni poZadované teploty se provoz parovodu dale fidi podle potfeby daného spotiebice.

Armatura Uhlikovy material | Legovany materiél
télesa télesa

DN 15-150, PN 16-160 0 . o .

DN 15-65, PN 160-400 6"C/min 4°C/min

DN 80-250, PN 160-400 5°C/min 3°C/min

V pripadé potfeby rychlejSiho najeti armatury na poZzadovanou teplotu je nutné zajistit trvaly prohfev, napf.
obtokem.

Odstavovani armatur z provozu:

Klesani teploty u chladnoucich armatur z legovanych oceli ma byt pokud mozno tak pozvolné, jak je pozvolné
stoupani teploty pfi prohfivani. Zjisti-li se rychlejsi priibéh klesani teploty, je tfeba klesani zpomalit nez teplota
poklesne na 300°C, kdy se potrubi necha zchladnout bez jakychkoliv zasaht. U armatur z uhlikovych oceli neni
nutno rychlost chladnuti sledovat.

2.3.4Tepelna a akustickaizolace
Typ arozmeér izolace je dle projektu. Pouze u izolace nad vikem armatury je nutno pfizplsobit vySku izolace tak,
aby byl volny pfistup pro sledovani stlaCeni ucpavky, pfip. pro dotazeni (vizbod 2.3, obr. 1).

2.4 Odstranovanizavad a poruch

Je-li na armatufe zjiSténa zavada (netésnost uzavéru, netésnost ucpavky nebo tésnéni vika a pod.), je nutné
neprodlené zajistit jeji odstranéni, jinak mize byt zplsobeno nevratné poskozeni tésnicich ploch a soudasti,
vystavenych u€inklm unikajiciho média.

Pred jakymkoli zasahem na armatuie musi byt potrubni systém zbaven tlaku!
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Odstranovani zavad a poruch

Projevy zavady

Mozna pfi¢ina

Odstranéni zavady

Netésnost uzavéru

- nedostate¢na pfitlacna sila pohonu

- provéfit funkci a sefizeni pohonu,
pfipadné poziciometru

- sevfena cizi ¢astice v sedle

- armaturu plné otevfit a znovu zavfit

- poSkozeneé tésnici plochy kuzelky
a sedla

- je nutné zalapovat kuzZelku se
sedlem nebo vyménit poSkozené
soucasti - vyzaduje odborny servis

Netésnost ucpavky

- pfitlaéna sila grafitové ucpavky je
pFili§ nizka

- dotahnout grafitovou ucpavku, nebo
pridat tésnici krouzek (viz 2.3)

- ucpavka je opotfebena nebo
poskozena

- vymeénit ucpavkovy komplet (viz 2.3.1)
- vyZaduje odborny servis

- poskozené tahlo

- vyménit ucpavku a tahlo - vyzaduje
odborny servis

Netésnost pod vikem

- nizka pfitlaéna sila na tésnéni
- poskozené tésnéni

- utdhnout do kfiZze spojovaci matice
- vymé&nit t&snéni vika - vyZaduje odborny
servis

Netésnost télesa

- poskozeni zplUsobené agresivitou,
abrazi, nebo erozi média

- nutna vyména télesa - zajistit
odborny servis

Zvysena hluénost

- prekroceni provoznich parametrd
- pritomnost ciziho télesa ve
Skrticim systému

- nutna konzultace s vyrobcem

- je nutné demontovat ventil, vycistit Skrtici
systém pfip. vyménit poskozené dily -
vyzaduje odborny servis

Tahlo se nepohybuje

- neni pfivod energie (elektrické nebo
tlak vzduchu) do pohonu

- elektrické pohony:
zkontrolovat pfivod a velikost
vstupniho napéti

- pneumatické pohony:
zkontrolovat pfivod a velikost
napajeciho tlaku

- vypadek fidiciho signalu do pohonu

- zkontrolovat méfenim hodnotu
vstupniho signalu

- porucha pohonu nebo jeho
pfislusenstvi

- fidit se dle pokyn( pro pohon &i
pfislusenstvi nebo zavolat odborny
servis

- prilis dotazena grafitova ucpavka

- povolit dotaZeni ucpavky a znovu
ji utahnout jen tak, aby byla
zajisténa tésnost

- ve ventilu doslo vlivem nedistot
k zadfeni nékteré pohyblivé soucasti

- je nutné demontovat ventil a vyménit
poSkozené soucasti - vyZzaduje
odborny servis

Tahlo poskakuje

- nedostatecna sila pohonu

- porovnat deklarované parametry
vyrobku se skute¢nymi - pokud jsou
v poradku, zajistit odborny servis

- vadny pozicionér

- Fidit se instrukcemi vydanymi
vyrobcem pozicionéru, pfipadné
zajistit odborny servis

Ventil se nepohybuje v

- vadné nastaveni koncovych spinact

- zkontrolovat nastaveni spinacu

plném rozsahu zdvihu

- pneumatické pohony:
ruéni kolo zlstalo po pouziti
v nespravne poloze

- pfestavit ruéni kolo do zakladni
polohy

- pneumatické pohony:
napajeci tlak je pfili§ nizky

- zajistit pozadovany tlak pfivodniho
vzduchu

- pneumatické pohony:
chybné nastaveny, nebo vadny
pozicionér

- pfekalibrovat pozicionér podle
instrukci vydanych vyrobcem
pozicionéru

- cizi pfedmét ve ventilu

- armaturu plné otevfit a zavfit,
pfipadné zajistit odborny servis

Stanice neni schopna
dosahnout pozadované

- zavada na vstfikovacim ventilu

- zkontrolovat funkci a tésnost regulacniho
ventilu vstfikové vody

teploty pary

- nelze otevfit vstiikovaci trysku

- vyjmout trysku a pfekontrolovat jeji funkci
pomoci tlakové vody (pretlak 0.2 MPa
nebo 0.4 MPa)

Pokud je ventil vzaru¢ni dobg, je nutné pro jakykoli zasah na armatufe vyjma dotazeni grafitové ucpavky zajistit

odborny servis!
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2.5 Nahradni soucasti

Nahradni soucasti nejsou soucasti dodavky ventild a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich
soucasti je nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typoveé Cislo ventilu, jmenovitou svétlost DN a vyrobni
Cislo ventilu.

Doporucené nahradni dily pro 3 a 5-lety provoz:

Dily pro 3-lety provoz Dily navic pro 5-lety provoz *)
- tésnéni ucpavkové (ucpavkovy komplet) tésnéni vyvazené kuzelky - grafit
-tésnénipod viko - kuzelka s tahlem (svafovaci sestava)
- t&snéni pod viko vnitni - sedlo (sedlovy kos)
- tésnéni vedeni kuzelky (pouze pro provedeni - vedeni kuzelky
tésnéni vyvazeni pomoci grafitu)
- tésnéni (stiraci krouzky) tésnéni vyvazené kuzelky - pruzna kovova manzeta

- kuzelka s tahlem (svafovaci sestava)
- sedlo (sedlovy kos)

- vlozka

- pruzna kovova manzeta

*) V pfipadé objednavani dil(l pro zajisténi 5-letého provozu je doporuceno objednat 2 sady dilt pro 3-lety provoz a
sadu pro 5-lety provoz.

2.6 Podminky zaruky

Vyrobce neruci za chod a bezpec&nost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZiti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Zavady na ventilu zplsobené neclistotami media nejsou posuzovany jako zaruéni.

Vyrobce nepfebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli Uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce (vyjma dotazeni ucpavky).

2.7 Doprava a skladovani
PFi pfeprave a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému pusobeni vody a musi byt umistény v prostredi,
kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%.
S ohledem na pouzivané pohony se teplota pfi pfepravé a skladovani musi pohybovat v intervalu -20 az 55°C.
Vstupni pfivafovaci konce musi byt chranény krytkami (tyto jsou soucasti dodavky).
Pro zvedani ventilt pfi baleni, nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé& musi byt pouzity vhodné vazaci
prostfedky napf. vazaci popruhy. Tyto se obtoci kolem pfivafovacich koncu ventilu a také tfrmen nebo kryt
pohonu.
Armatura nikdy nesmi byt zvedana pouze za pohon!

Nosna traverza  Jiténi proti

(sefiditelna) bo&nimu zkaceni

Priklad pouziti vazacich prostfedkd pfi manipulaci

I
M
[y

= Je nutné pouzit chrani¢ popruht proti ostré hrané.

Je nutné dbat, aby pfi pfepravé a manipulaci nemohlo dojit k poSkozeni armatury. Zvlastni opatrnost vyzaduji
predevsim tahlo ventilu, ukazatele zdvihu a periferni pfrislusenstvi pripevnéné k pohonu.

Pokud jsou pfi dodrzeni vySe uvedenych podminek ventily skladovany déle nez 3 roky, doporucuje vyrobce
provest pfed pouzitim vyrobku odbornou revizi.

2.8 Nakladani s odpady
Obalovy material a armatury se po jejich vyfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (téleso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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Schema sestaveni uplného typového cisla ventilu RS 702

XXX XXX X XX XX XXX XXX XX XXX
1.Ventil Redukéni stanice RS
2.0znaceni typu Ventil pfimy s rozsifenym vystupem 702
a vstfikem vody do vystupniho potrubi
3.Typ ovladani Elektricky pohon E
"Pougiti pouze do Pneumaticky pohon P
svétlosti DN 150 Elektricky pohon Modact MTR " EPD
Elektricky pohon Modact MTN Control " EYA
Elektricky pohon Modact MTP Control ” EYA
Elektricky pohon AUMA SA 07.6 EAE
Elektricky pohon AUMA SA Ex 07.6 EAF
Elektricky pohon AUMA SAR 07.6 EAG
Elektricky pohon AUMA SAR Ex 07.6 EAH
Elektricky pohon AUMA SAR 10.2 EAI
Elektricky pohon AUMA SAR Ex 10.2 EAL
Elektricky pohon Schiebel rAB5 EZG
Elektricky pohon Schiebel exrAB5 EZH
Pneumaticky pohon Flowserve PO 700 PFC
Pneumaticky pohon Flowserve PO 1502 PFD
4.Pfipojeni Privafovaci provedeni 4
5.Mater. provedeni Lita uhlikova ocel 1.0619 (-20 az 400°C) 1
télesa Nerezova ocel  1.4931 (-20 az 600°C) 5
Lita legovana ocel 1.7379 (-20 az 550°C) 6
Lita legovana ocel 1.7357 (-20 az 550°C) 7
Jiny material dle dohody 9
6.Druh ucpavky Grafit - LIVE LOADING 3
7.Pocet stupnia Jednostupnova 1
redukce Dvoustupriova 2
8.Pritocna Linearni - tésnost tfidy Ill. L
charakteristika Rovnoprocentni - t&snost tFidy IlI. R
Linearni - tésnost tfidy V. D
Rovnoprocentni - t€snost tridy V. Q
9.Pocet clon Max. 3 X
10.Jmenovity tlak PN PN vstup / vystup XX/XX
11.Pracovni teplota.’C Dle druhu média XXX
12.Jmenovita svétlost DN - dle provedeni XX/XX

Priklad objednavky: Redukéni stanice se vstfikem DN 50/100, PN 160/100, s elektrickym pohonem AUMA SAR 07.6,
material télesa lita uhlikova ocel 1.0619, provedeni pfivafovaci, druh ucpavky - grafit,
dvoustupriova redukce tlaku, jedna clona na vystupu,charakteristika linearni, tésnost tfidy lll.,
se oznaci: RS 702 EAG 4152 L1 (160/100)/400-(50/100)
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Maximalni dovolené pracovni pretlaky dle CSN EN 12516-1 [MPa]

Material PN Teplota [ °C]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 575 600
Uhlikova ocel 160| 14.98 | 14.21 | 13.45| 12.29| 11.14| 10.37 | 9.60 | 5.89 - -
1.0619 250| 2341 | 2221 | 21.01| 19.21| 17.41 | 16.20 | 15.00 | 9.20 --- -
320| 29.97 | 28.43 | 26.89| 24.59| 22.28| 20.75 | 19.21 | 11.78 — —
400| 37.45 | 32.53 | 33.61| 30.73| 27.85| 25.93 | 24.01 | 14.73 --- ---
Legovana ocel 160| 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 14.91 | 13.66 | 12.62 | 9.99 | 4.70 -
1.7357 250| 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 23.29 | 21.34 | 19.72 | 1560 | 7.34 -
320| 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 29.81 | 27.32 | 25.25 | 19.98 | 9.39 -
400| 40.00 | 40.00 | 40.00| 40.00 | 40.00 | 37.26 | 34.14 | 31.56 | 24.97 | 11.74 -
Legovana ocel 160| 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 15.02 | 13.66 | 12.62 | 10.53 | 5.63 551 | 2.39
1.7379 250| 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 23.47 | 21.34 | 19.72 | 16.45 | 8.80 8.60 | 3.73
320| 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 30.04 | 27.32 | 25.25 | 21.07 | 11.27 | 11.01 | 4.78
400| 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 37.55 | 34.14 | 31.56 | 26.33 | 14.09 | 13.76 | 5.98
Legovana ocel 160| 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 15.02 | 13.66 | 12.62 | 10.53 | 5.63 551 | 2.39
1.7380 250| 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 23.47 | 21.34 | 19.72 | 16.45 | 8.80 8.60 | 3.73
320| 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 30.04 | 27.32 | 25.25 | 21.07 | 11.27 | 11.01 | 4.78
400| 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 37.55 | 34.14 | 31.56 | 26.33 | 14.09 | 13.76 | 5.98
Legovana ocel 160| 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 15.02 | 13.66 | 12.62 | 10.53 | 5.63 551 | 2.39
1.7383 250| 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 23.47 | 21.34 | 19.72 | 16.45 | 8.80 8.60 | 3.73
320| 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 30.04 | 27.32 | 25.25 | 21.07 | 11.27 | 11.01 | 4.78
400| 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 37.55 | 34.14 | 31.56 | 26.33 | 14.09 | 13.76 | 5.98
Nerezova ocel 160| 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 16.00 | 15.02 | 13.66 | 12.62 | 10.53 | 9.32 713 | 4.18
1.4931 250| 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 25.00 | 23.47 | 21.34 | 19.72 | 16.45 | 1456 | 11.14 | 6.54
320| 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 32.00 | 30.04 | 27.32 | 25.25 | 21.07 | 18.64 | 14.26 | 8.37
400| 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 40.00 | 37.55 | 34.14 | 31.56 | 26.33 | 23.29 | 17.82 | 10.46
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C €015 EAL

ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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