A POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

RK 601

LOW, spol. s ro. TRICESTNY REGULACNi KOHOUT
Czech Republic PM - 088/14/03

Pokyny pro montaz a udrzbu kohoutd RK 601 jsou zavazné pro uzivatele k zajisténi spravné funkce. P¥Fi
montazi, provozovani, udrzbé a demontazi je uzivatel povinen dodrzovatzde uvedené zasady.

I. TECHNICKY POPIS AFUNKCE ARMATURY

1.1 Popis a pouziti

Kohouty RK 601 jsou trojcestné armatury s rozdélovaci funkci, primarné uréené pro tézké elektrarenské
provozy. Jejich konstrukce umoziiuje rozdélovani pritoku média s velkym objemem a nizkym tlakovym
spadem. Skrtici organ neni navrzen pro tésné uzavirani pritoku. Je tvofen segmentem ve tvaru mésice, ktery
odkryva a zakryva jednotlivé kanaly a tim reguluje pritok média v jednotlivych potrubnich vétvich.

Ucpavka kohoutu je zhotovena ze $filiry z expandovaného grafitu. .

Kohouty jsou vyrabény v pfivafovacim provedeni, s pfivafovacimi koncidle CSN 13 1075 nebo pfimo s rozméry
dle konkrétniho pozadavku zakaznika.

Jsou ovladany oto&nymi servopohony, jejichZ pfipojeni normalizovanou ptirubou F14 dle CSN EN ISO 5210
umoznuje pouziti pohon( riznych vyrobcl, jako Sipos, Auma, Schiebel, ZPAPecky, apod.

Pouzité pohony umoznuji 3-bodové fizeni nebo fizeni signalem 0(4)-20 mA ev. 0-10 V. Mohou byt vybaveny
signalizaci koncovych poloh, odporovym vysilaem polohy, apod.

Pouziti pohont je nutno konzultovat s vyrobcem armatur.

Vyrobce doporucuje zafadit do potrubi pfed kohout filtr pro odstranéni tuhych mechanickych necistot, jejichz
pfipadna pfitomnost mlze zpusobit vazné poskozeni armatury.

1.2 Doporucené tlakové spady

Vzhledem ke konstrukci regulaéniho segmentu a k silovému omezeni pouZitych elektropohonl kohout neni
schopen zpracovavat vysoké tlakové spady média. Nadmérnym namahanim by mohlo dojit k deformaci
segmentu a tim ke zni€eni vSech vnitfnich dild armatury. Maximalni povoleny tlakovy spad je 5 bar, pficemz
trvaly tlakovy spad musi byt mensinez 1 bar.

1.3 Pracovni média

Armatury jsou urCeny pro rozdélovani prutoku kapalin, par a plynl zbavenych mechanickych nedcistot.
Nejbéznéjsi pracovni latkou byva prehfata para. Pracovni médium obecné musi byt kompatibilni s materialy
vSech dilt armatury. Materialovou kompatibilitu zajisti vyrobce dle podkladu zadanych zakaznikem.

II. NAVOD K MONTAZI AOBSLUZE ARMATURY

2.1 Priprava pred montazi

Kohouty se dodavaiji z vyrobniho zavodu kompletné smontované, sefizené a vyzkousené. Pfed vlastni montazi
do potrubi je nutno porovnat udaje na Stitku s udaji v privodni dokumentaci. Dale je tfeba kohouty prohlédnout,
nejsou-li mechanicky poskozeny nebo znecistény a zvlasté vénovat pozornost vnitinim prostorim a
privafovacim koncum.

2.2 Montaz do potrubi

Kohout musi byt namontovan do potrubi tak, aby vstupni potrubi sméfovalo do jedné z pfimych vétvi télesa.
Montazni poloha je libovolna kromé polohy, kdy je pohon pod kohoutem. U kohoutl provozovanych pfi
teplotach nad 200°C, je nutné ochranit pohon proti salavému teplu, napf. dikladnym izolovanim potrubi.

Pro spravnou funkci regulacniho kohoutu je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- Kohout nesmi slouzit jako opora potrubi!

- pfed montazi musi byt potrubni systém zbaven necistot, které by mohly v provozu zpusobit vazné poskozeni
regulacniho segmentu a celé armatury.

- kohout nema byt z dlivodu kvalitni regulace zamontovan bezprostfedné za obloukem a délka rovného Useku
potrubi pfed a za nim se doporuc¢uje min. 6x DN.

- zduvodu snadné demontaze, event. oprav, je nutné ponechat okolo kohoutu dostate€ny manipulaéni prostor.
Dale je nutno, aby byl prostor nad kohoutem uzpUsoben pro pfipevnéni zdvihaciho zafizeni s nosnosti
min.500kg, bez néhoZ neni mozné provést pfipadnou demontaz ¢i opravu pohonu.

- vlastni montaz musi byt provadéna kvalifikovanym personalem.

2.2.1 Zapojeni elektrického pohonu

Tyto prace smi provadét jen odborné vyskoleny pracovnik. Je nutno dodrzovat vSechny bezpe&nostni pfedpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Dale je nutno Fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohond vydanym vyrobcem pohon.
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Vzhledem k tomu, Ze kohout je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je provedeno i jeho
sefizeni. Nastaveni koncovych poloh je provedeno pomoci polohového vypinace. V pfipadég, Ze pfi montaZi
armatury do potrubi, i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k demontazi pohonu z kohoutu, je nutné po opétovné
montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu sefidit. Vyrobce neruci za Skody, které vzniknou
nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potfeby, je mozno si na tyto prace vyzadat asistenci servisni
organizace vyrobce.

2.2.2 Kontrola po montazi

Po montazi armatury je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti svarovych
spojli, zkontrolovat tésnost ucpavky a samotésu pod vikem. Dale je nutné ovéfit funkci pohonu a provést
nékolik opakovanych pfestaveni regulaéniho segmentu z jedné krajni polohy do druhé.
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Pozice | Nazev Material Pozice | Nazev Material
1 Téleso 1.0619 (1.7357, 1.7379, 1.4931) 14 Pouzdro 17 027.6
2 Tfmen 1.0619 (1.7357, 1.7379, 1.4931) 15 Matice 17 027.6
3 Viko 1.0425 (1.7335, 1.7380/1.7383, 1.4903) | 16 Matice 17 027.6
4 Deska 1.0425 (1.7335, 1.7380/1.7383, 1.4903) | 17 Matice 17 027.6
5 Segment 1.7357 18 PodloZzka 17 021.6
6 Vieteno 1.4305 19 Krouzek 17 027.6
7 Cep 1.4305 20 Pero 1.7335
8 Ucpavka 17 027.6 21 Sroub 15 320.5
9 Krouzek 1.4301 22 Matice 15 236.6
10 Krouzek 1.4301 23 Sroub 15 320.5
1 Tésnéni exp. grafit 24 Matice 15 236.6
12 Pouzdro 17 023.6 25 Podlozka CSN 02 1702
13 Tésnéni ucpavky exp. grafit 26 Lozisko axialni -
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2.3 Obsluha a udrzba

Ucpavka kohoutu je zhotovena ze S$ndry z expandovaného grafitu. Jeji utazeni se provadi pfi montazi kohoutu
u vyrobce a pfi tlakové zkouSce se, v pfipadé potfeby, provadi jeji dotazeni. Na zakladé zkusenosti vyrobce
doporucuje kontrolovat tésnost ucpavky po najeti kohoutu Eastéji (asi 2x mési¢né) a pozdéji staci 1x za pll
roku.

Ostatni dily armatury, v€etné samotésu pod vikem, jsou konstruovany jako bezudrzbové. Neni tedy nutno jim
pfi provozu vénovat zvlastni pozornost.

2.3.1 Vyména (doplnéni) ucpavky

Pokud je z dlivodu nedostate¢né tésnosti nutné vyménit &i doplnit ucpavku, vyrobce doporucuje objednat si u
odborného servisu jeji vyménu. V pfipadé vymény ucpavky vliastnimi silami doporu¢ujeme objednat u vyrobce
originalni nahradni dily.

Ucpavkova Silira je vymeénitelna bez celkové demontaze ventilu a provede se povolenim matic poz.24 a
zdvizenim ucpavky poz.8. PFi odstrafnovani zbytkl staré ucpavky je nutno zajistit, aby nebyl poskozen
povrch vietena.

2.3.2 Regula¢ni segment

Pfi spravné funkci kohoutu nedochazi ke kontaktu mezi télesem a regulaénim segmentem. V pfipadé zaseknuti
segmentu v urcité pozici je nutno objednat zasah, ktery provede servisni organizace vyrobce. Je zakazano
provadét demontaz armatury bez u€asti zastupce vyrobce Cijeho servisni organizace.

2.3.3 Elektrické pohony

PFi udrzbé a obsluze pohon je zapotiebi dodrzovat pokyny uvedené v montaznim navodu vydaném vyrobcem
pohon(. PFi vyskytu poruchy postupovat dle montazniho navodu nebo objednat odborny servis.

2.4 Odstrannovani zavad a poruch

Je-li na armature zjis§téna zavada (zvySena netésnost mezi regulaénim segmentem a télesem, netésnost
ucpavky nebo samotésu vika apod.), je nutno neprodlené zajistit jeji odstranéni, jinak mize byt zplsobeno
nevratné poskozeni soucasti, vystavenych u€inkiim unikajiciho média.

2.4.1 ZvySena netésnost meziregulaénim segmentem atélesem

Zvysena netésnost mlze byt zplsobena:

1. provozovanim kohoutu pfi vy$Sim tlakovém spadu Apmax, nez pro ktery je navrzen. V tomto pfipadé je nutna
konzultace s vyrobcem, ktery stanovi je-limozné kohout na téchto parametrech média dlouhodobé pouzivat.
2.zavadou regulaéniho segmentu. V tomto pfipadé je tfeba pro jakykoliv zasah zavolat odborny servis vyrobce.
2.4.2 Netésnost ucpavky

V pfipadé netésnosti ucpavky je tfeba postupovat podle bodu 2.3.1, nebo zajistit odborny servis.

2.4.3 Netésnost samotésu vika

V tomto pfipadé je tfeba pro jakykoliv zasah zavolat odborny servis vyrobce

2.4.4 Enormni zvySeni hlu€nosti

Enormni zvyS$eni hluénosti mize byt zpisobeno prfedevsim prekro¢enim provoznich parametrt, pro které byl
kohout navrzen nebo pfitomnosti ciziho télesa ve Skrticim systému. Je nutno pfekontrolovat stav a situaci
konzultovat s vyrobcem.

Opravy je nutno svéfit servisni organizaci vyrobce. V dobé trvani zaruky nesmi byt na armatufe uzivatelem
proveden zadny zasah, vyjma dotazeni ucpavky. V opaéném pfipadé nebude zaruka uznana.

2.5 Nahradni dily
Nahradni dily nejsou sou¢asti dodavky armatur a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich dilt je
nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typ armatury, jmenovitou svétlost DN a vyrobni €islo.

2.6 Podminky zaruky

Vyrobce neru€i za chod a bezpeénost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montdz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZziti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Vyrobce nepfebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli Uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce (vyjma dotazeni ucpavky).

2.7 Nakladani s odpady
Obalovy material a armatury se po jejich vyrazeni likviduji b€Znym zpusobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (téleso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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