A POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU UV 2x6 Ex

o UV 2x7 Ex
LDM, spol. s r.o. UZAV'RAC' VENTILY
Czech Republic PM - 209/21/05/CZ

Pokyny pro montaz a udrzbu ventili konstrukénich fad UV 2x6 Ex a 2x7 Ex jsou zavazné pro uzivatele k
zajisténi spravné funkce ventild. Pfi montazi, provozovani, udrzbé a demontazi je uzivatel povinen dodrzovat
nize uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych provedeni jsou uvedeny v katalogovych listech vyrobku.
Pouzitim vyrobku v rozporu s témito pokyny a udaji uvedenymi v katalogovém listu vyrobku zanikaji zarucni
povinnosti vyrobce. Pro instalaci a provoz armatur dale plati: CSN CLC/TR 60079-32-1:08/2016

CSNENISO 80079-36:09/2016

CSNEN 1127-1ed.2:02/2012
Tyto pokyny jsou uréeny pro nasledujici typy vyrobk:
UV 226,236 Ex ... uzaviraci ventil s ru¢nim kolem
UV 227,237 Ex ... uzaviraci ventil s ruénim kolem a navarem sedla

1. Popis a pouziti vyrobku
Armatura byla vyrobena a odzkou$ena za dodrZeni poZzadavku systému jakosti ISO 9001.

1.1 Popis vyrobku

Uzaviraci ventily jsou uréeny pro uzavirani pritoku médii jako je voda (mimo pitné), vodni para, neagresivni
plyny ajina plynna €i kapalna média kompatibilni s materialem télesa a vnitfnich ¢asti armatury.

Ventily jsou rovnéz ureny pro médium technické a topné plyny a hoflavé kapaliny. Smi byt pouzity pouze
kapaliny s dostateCnou elektrickou vodivosti ( >1000pS/m). Teplota protékané kapaliny ventilem nesmi
prekro€it 80% minimalni teploty vzniceni okolni vybudné atmosféry a musi byt nizsi nez maximaini teplota
kapaliny povolena vyrobcem.Télesa ventill se dodavaiji z lité oceli a z lité korozivzdorné oceli, vnitfni ¢asti jsou
zkorozivzdorné oceli.

Ventily Ex spliiuji pozadavky 111/2G IIC TX Ga/Gb resp. 111/2G 1IB TX Ga/Gb dle CSN EN ISO 80079-36
(9/2016)a CSNEN 1127-1ed.2 (1/2012)

Ventily jsou standardné lakovany nasledovné:

- vnitfni plochy nejsou lakovany

- vnéjsi plochy do teploty 400°C barvou Burcharths Aqua Air G4901

- vnéjSi plochy nad teplotu 400°C barvou THERMODUR 600 STAN SILBR GRAU

- v pfipadé provedeni z korozivzdorné oceli nejsou lakovany

Tloustka natérovych hmot pro 111/2G 1IB TX Ga/Gb nepfesahuje 2 mm.

Tloustka natérovych hmot pro 111/2G 1IC TX Ga/Gb nepfesahuje 0,2 mm.

V pfipadé provadéni oprav natéri je nutné dodrzet tyto maximalni tloustky. Tyto hodnoty nesmi byt
prekroeny na hlavnich velkych plochach povrchu. V UZlabich a okoli hran je pfekroCeni této hranice pfipustné.

1.2 Podminky provozovani

Armatury musi byt provozovany za podminek, které byly uréeny v zadani pro vypocet velikosti a navrh typu
konstrukce, provedeni a materialu ventilu. V pfipadé poZzadavku na pouziti armatury v jiné aplikaci nebo za
odchylnych pracovnich podminek je nutné ovérit vhodnost pouZiti u vyrobce.

Pfi pouziti ventilu s grafitovou ucpavkou a hoflavého / vybudného provozniho média se v bezprostfednim okoli
ucpavky muze prilezitostné tvofit vybusna plynna atmosféra (zéna 1)! V tomto pfipadé je nezbytné provadét
pravidelné kontroly ucpavky kazdé 3 mésice.

U ventilt v provedeni Ex je nutné zajistit vhodnym zplisobem uzemnéni armatury ve smyslu CSN CLC/TR
60079-32-1 (ventily vodivé propojit s uzemnénou ¢asti navazujiciho zafizeni).

Dale je nutné zabranéni vzniku vysoce u€innych mechanisml vytvarejicich naboje (vedouci ke vzniku
plazivych vyboji na nevodivé vrstvé nebo povlaku) viz. CSN EN ISO 80079-36.

Doporucené rozméry sita filtru:

Pro spolehlivou funkci armatury vyrobce DN, provedeni Doporuéena maximalni velikost oka
doporuCuje zaradit do potrubi pfed g“ ;(5)280 ?g :2::
armaturu filtr mechanickych necistot. DN 250-400 1.6 mm
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Pro zajiSténi pfedepsané tésnosti v sedle je nutno uzavfit ventil momentem dle nasledujici tabulky.
Smér uzavieni vyznacen na ru¢nim kole.

Jmenovita svétlost DN | Uzaviraci moment [Nm] | Jmenovita svétlost DN | Uzaviraci moment [Nm]
15-25 35 100 250
32, 40 50 125, 150 (UV 2x6/7 S, R) | 300
50, 65 80 150 - 400 (UV 2x6/7 B, V)| 150
80 200
2.Instalace

Armatura musi byt instalovana a uvadéna do provozu kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou se rozumi
osoba obeznamena s instalaci, uvadénim do provozu a manipulaci s timto vyrobkem, a kterd ma odpovidajici
kvalifikaci vdaném oboru. Rovné&z musi byt proSkolena o ochrané zdravi a bezpecnosti pfi praci.

2.1 Priprava pred montazi

Ventily se dodavaji z vyrobniho zavodu kompletné smontované a vyzkousené. Pfed viastni montazi do potrubi
je tfeba porovnat Udaje na stitcich s Udaji v privodni dokumentaci. Ochranné zaslepky musi byt odstranény.
Ventily je nutno prohlédnout, nejsou-li mechanicky poskozeny nebo znecistény, a zvlasté vénovat pozornost
vnitfnim prostorim a tésnicim listam. Rovnéz potrubni systém musi byt zbaven veskerych nedistot, které by
mohly v provozu zpusobit poSkozeni tésnicich ploch a tim ztratu tésnosti uzavéru armatury.

2.2 Montaz ventilu do potrubi
Ventil musi byt namontovan do potrubi tak, aby smér priitoku média souhlasil se Sipkami na télese.

UV 2x6, 2x7 R

UV 2x6, 2x7 S

Obr.1: Smér proudéni armaturou s talifovou nebo tvarovanou kuzelkou

UV 2x6, 2x7 V

UV 2x6, 2x7 B
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Obr.2: Smér proudéni armaturou s tlakové odleh&enou kuzelkou Obr. 3: Ru¢ni kolo-otevrit (1), zavfit (0)

PM - 209/21/05/CZ_UV 2x6, 2x7Ex 217



2.3 Instalace a udrzba ventilu

Ventily DN 15 - 150 mohou byt montovany v libovolné poloze, je vSak tfeba zajistit obsluze dostatecny prostor
pro manipulaci s ruénim kolem. U ventild DN 200 a vétSich je z provoznich a servisnich divodu striktné
doporuceno dodrzovat zakladni pracovni polohu s vietenem ve svislé poloze a ru¢nim kolem nad armaturou.
Jiné montazni polohy jsou sice v nezbytnych pfipadech pfipustné, avsak v pfipadé nutnosti demontaze takto
umisténého ventilu z potrubi z ddvodu umoznéni provedeni servisniho zasahu, naklady na demontaz a
zpétnou montaz ventilu do potrubi nejsou posuzovany jako zaru¢ni. Smér proudéni je uréen Sipkami na télese,
avSak stfidavé proudéni v armatufe je pfipustné s vyjimkou provedeni V, B. Ventily nevyzaduji zadné
preventivni revize nebo servisni zasahy, kromé dotazeni grafitové ucpavky pfi pfipadné netésnosti u
bezvinovcového provedeni.

vews

Druh média Ucpavka Viko a pfirubové spoje
Bézné tekutiny - voda, para, vzduch, apod. min. 1x za 6 mésicu min. 1x za 12 mésicu
Nebezpectné tekutiny - hoflavé, vybusné, min. 1x za 3 mésice min. 1x za 6 mésicl
toxické Ci jinak nebezpecné

U ventili vSech DN, provozovanych pfri teplotach média pod 0°C musi byt ventil namontovan v zakladni
poloze, tj. ruénim kolem nahoru!

PFi montazi je tfeba zachovat nad i pod ventilem manipulaéni prostor pro servisni ¢innosti. U ventilt
DN 200 a vétsi je s ohledem na hmotnost zafizeni nutné nad armaturou zajistit montazni prostor s moznosti
umisténi zavésného zafizeni, viz obr. 4.

DN A (min. vzdalenost nutna pro demontaz)
DN 15-150 500 mm
DN 200-400 1500 mm, s moznosti umisténi zavésu

NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD.

Obr.4: Manipulacni prostor nad ventilem

Pro spravnou funkci ventilu je treba dodrzet nasledujici pokyny

- pfi montazi je nutné dbat, aby byly eliminovany nadmeérné sily od potrubi, ventil se nesmi pouzit jako potrubni
opora.

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé, u pfirubového provedeni se stfidavym dotahovanim pfirubovych
Sroubl tak, aby nedoslo ke pnuti. Je nezbytné nutné, aby potrubni pfiruby byly souosé s pfirubami ventilu.

Pokud je tfeba celou potrubni instalaci proplachnout nebo profouknout, je nutno ventil nahradit potrubnim
mezikusem!

2.4 Kontrola po montazi
Po montazZi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti spoju a zkontrolovat
tésnost ucpavky.
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3. Obsluhaaudrzba

3.1 Ucpavka

V pfipadé, ze jsou ventily osazeny vinovcovou ucpavkou (provedeni R,V) , ucpavka nevyzaduje udrzbu a Sroub
ucpavky smi byt utaZen pouze v pfipadé prasknuti vinovce. Ventil je vybaven bezpeénostni ucpavkou. Takto
podkozeny ventil smi byt provozovan pouze po nezbytné nutnou dobu. Pfi netésnosti je potfeba vinovcovy
komplet vyménit.

V pfipadé ucpavky tvofené krouzky z expandovaného grafitu (provedeni S, B), dochazi pfi pohybu tahla k otéru
tésniva a proto je nutné v pfipadé netésnosti dotahnout ucpavkovy Sroub, eventuelné pfidat tésnici krouzek.
Grafitovou ucpavku je tfeba dotahovat postupné, asi po 1/4 otacky, jen do dosazeni opétovné tésnosti.

3.2 Udrzba a vyména ucpavky (plati pouze pro bezvinovcové provedeni)

Pokud je z divodu nedostate¢né tésnosti nutné vymeénit ucpavku, je tfeba nejprve odstranit ukazatel zdvihu,
povolit ucpavkovy Sroub a odSroubovat matice drzici viko ventilu, poté vyjmeme kompletni sestavu vika s
kuZelkou a vietenem. Postupnym ota&enim ruénim kolem do pozice zavieno vySroubujme vieteno s kuzelkou z
vietenové matice a opatrné vysuneme (nesmi dojit k poSkozeni tfecich ploch vietena) z vika. Nyni odstranime
povoleny ucpavkovy Sroub a poskozené krouzky ucpavky. Poté peclivé vylistime ucpavkovy prostor.

Do ucpavkového prostoru se postupné vlozi v pofadi podlozka, pfedepsany pocet a druh grafitovych krouzki,
podlozka a Sroub ucpavky, ktery se lehce rukou dotahne, dotazeni klicem se provadi az po smontovani celého
ventilu. Dale postupujeme v obraceném poradi demontaze. Pfi opétovném namontovani sestavy vika na téleso
je nutné vyménit t&snéni vika. Po najeti ventilu na parametry je nutné ucpavkovy Sroub postupné dotahovat do
dosazeni tésnosti. Ventil pfi vyméné ucpavky nesmi byt pod tlakem!

V pfipadé ze ventil nelze odstavit je mozné provadét udrzbu ucpavky za provozu. Ventil je opatfen zpétnym
sedlem (pouze ventily vyrobené po 09.2005) a proto by nemélo dochazet k Uniku média. Ventil postupné
prestavime do polohy pIné otevieno dokud nedojde k dosednuti zpétného sedla a lehce silou uzavieme. Po té
odstranime ukazatel zdvihu a povolime ucpavkovy Sroub, v pfipadé Ze médium i nadale ucpavkou unika je
nutné zpétné sedlo uzavfit vétsi silou. Do ucpavkového prostoru vliozime rozfiznuty grafitovy krouzek nebo
grafitovou $nudrou a zpét nasroubujeme Sroub ucpavky, ktery se lehce dotahne klicem, po otevieni zpétného
sedla je nutné ucpavkovy Sroub postupné dotahovat do dosazeni tésnosti. Po celou dobu opravy musi byt
zpétné sedlo uzavieno! Tento postup se nedoporucuje u vybusnych nebo jinak nebezpeénych médii. U ventil
které nejsou vybaveny zpétnym sedlem nesmi byt potrubi pod tlakem! Tato oprava slouZi pouze jako doasna a
proto je nutné pfi odstaveni ventilu vymeénit celou ucpavku dle pfedchoziho postupu.

Je zakazano pouzivat jakéhokoli maziva k mazani grafitovych krouzku. PFi montazi je nutné dbat na Cistotu
v8ech montovanych dilu zvlasté ucpavkového prostoru a povrchu vietene.

Tabulka grafitovych krouzk(i

Ucpavkové tésnéni Tésnéni pod viko Utahovaci moment *
DN Material Rozmér [ Ks [Rozmér - UV 2x6]Rozmér - UV 2x7 [Nm]
15-25 48x40x1,6 47x41x2,5 30
32-40 20x12x4 | 3 72x62x1,6 71x63x2,5 50
50-65 88x76x1,6 87x77x2,5 90
80 28x18x5 | 3 120x108x1,6 119x109x2,5 90
100 142x128x1.6 141x129x2.5 90
125 Expandovany grafit 1,6 g/cm’ 164x148x2,4 163x149x2,5 320
150 34x22x6 3 192x176x2.4 191x177x2.5 320
200 253x221x2 252x222x2,5 320
250 298x258x2 297x259x2,5 320
300 42x28x7 6 326x282x2 325x283x2,5 480
400 426x370x2 425x371x2,5 580

* Utahovaci moment matic na viku

Pozn: V pripadé pouziti grafitové $ndry doporucujeme konzultovat pouzity material s vyrobcem.
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3.3 Poruchy ajejich odstranéni

V dobé trvani zaruky nesmi byt na armature proveden Zadny zasah vyjma dotaZeni ucpavky u bezvinovcového
provedeni (viz. bod 3.1).

Osoba provadéjici zasah musi byt proSkolena o vyrobku. Dale musi byt proSkolena o bezpec€nosti a ochrané
zdravi pfi praci.

P¥i zjiSténi zavady na ventilu je nutno postupovat podle bodu a), b) nebo c).

a) Poslat ventil na adresu provozovny LDM servis, spol. s r. 0., kde bude posouzena opravnénost zaruky a
proveden servis nebo vyména.

b) Nahlasit zavadu servisni organizaci a nechat si zaslat na zapuj¢ku nahradni armaturu. Zaslat puvodni
armaturu do servisu, kde bude posouzena opravnénost zaruky a proveden servis nebo vymeéna vyrobku.

c¢) Vyzadat si servisni zasah pfimo na misté.

U ventilG v provedeni Ex je nutné pfi jakémkoli servisnim zasahu zajistit nasledné odstranéni povrchovych
necistot popf. rzi u spojovaciho materialu, aby bylo zajisténo vodivé propojeni vdech soucasti ventilu.

4. Podminky zaruky

Na vyrobek je vyrobcem poskytovana zaruka po dobu 24 mésicu od data expedice. Je-li zaruka uznana, hradi
vyrobce opravu ¢i nahradu vyrobku a jeho dopravu zpét zakaznikovi. Vyzada-li si zakaznik servisni zasah
pfimo na misté aplikace, hradi nezbytné cestovni naklady. Neni-li zaruka uznana, hradi zakaznik veSkeré
vzniklé naklady.

Vyrobce neru€i za chod a bezpec¢nost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouziti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem. Zavady na ventilu vzniklé vlivem necistot média nejsou posuzovany jako zaruéni.
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5. Doprava a skladovani

Pri prepravé a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému plsobeni klimatickych a jinych Skodlivych vliva
(dést, pfimé slune€ni zafeni) a musi byt umistény v prostiedi, kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%.
Pfiruby musi byt chranény krytkami (tyto jsou soucasti dodavky).

Pro zvedani ventilt pfi baleni, nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé musi byt pouzity vhodné vazaci
prostfedky napf. vazaci popruhy. U DN 15-150 Ize armaturu zvedat pouze za ru¢ni kolo. U DN 200-400 se
vazaci popruhy obtocCi kolem pfirub ventilu a také trmenu (obr.5)

Je nutné dbat, aby pfi pfepravé a manipulaci nemohlo dojit k poSkozeni armatury. Zvlastni opatrnost
vyzaduje predevsim tahlo ventilu.

Nosna traverza Jisténi proti
(sefiditelna) bo&nimu zkaceni

= é?

Je nutné pouzit chrani¢ popruht proti ostré hrané.

Obr.5: Priklad pouziti vazacich prostfedku pfi manipulaci

6. Nakladani s odpady
Obalovy material a armatury se po jejich vyrfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (téleso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).

7. Maximalni dovolené pracovni pietlaky dle CSN EN 12516-1+A1
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ADRESA VYROBNIHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.
kancelaf Praha
Podolska 50

147 01 Praha 4
Ceska republika

tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192
e-mail: sale@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: sale@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Pri$a
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzen-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: [Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul.Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: Idmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaru€ni i pozarucni servis.
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