A POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

LDM, spol. s ro. SOUPATKO UNIVERZALNi
Czech Republic PM - 246/23/09

Pokyny pro montaz a udrzbu Soupatek SU59 jsou zavazné pro uzivatele k zajisténi spravné funkce Soupatek.
Pfi udrzbé, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrzovat niZze uvedené zasady. Technické
udaje jednotlivych provedeni jsou uvedeny v katalogovém listu vyrobku. Pouzitim vyrobku v rozporu s témito
pokyny a udaji uvedenymi v katalogovem listu vyrobku zanikaji zaruéni povinnosti vyrobce.

Tyto pokyny neobsahuiji instrukce pro montaz a obsluhu pohont a pfislusenstvi. Ty jsou uvedeny v pokynech
vydanych vyrobci pohonU a jsou soucasti dodavky. V pfipadé potreby je mozné je vyZzadat u dodavatele.

1. Popis a pouziti vyrobku
Armatura byla vyrobena a odzkou$ena za dodrzeni pozadavkl systému jakosti ISO 9001.

1.1 Popis vyrobku

$oupétka univerzalni SU59 jsou plnopratokové uzaviraci armatury uréené k dopravé hydrosmési a tekutin.
Soupatka jsou tfmenova, tésnici klin je jednostranny. Téleso i klin jsou vybaveny vyménnym sedlem s
navarenou tésnici plochou z tvrdokovu. Z dlvodu nizkych ovladacich sil je vietenova matice uloZena na
kulickovém lozisku. Vieteno je stoupajici, netocivé. Ovladani elektrickym pohonem.

1.2 Podminky provozovani

Armatury musi byt provozovany za podminek, které byly ur€eny v zadani pro vypocet velikosti a navrh typu
konstrukce, provedeni a materialu Soupatka. V pfipadé poZadavku na pouziti armatury v jiné aplikaci nebo za
odchylnych pracovnich podminek je nutné ovérit vhodnost pouZiti u vyrobce.

2.Instalace

Armatura musi byt instalovana a uvadéna do provozu kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou se rozumi
osoba obeznamena s instalaci, uvadénim do provozu a manipulaci s timto vyrobkem, a ktera ma odpovidajici
kvalifikaci vdaném oboru. Rovnéz musi byt proSkolena o ochrané zdravi a bezpec¢nosti pfi praci.

2.1 Priprava pred montazi

Soupatka se dodavaji z vyrobniho zavodu kompletné smontovana, sefizena a vyzkousena. Pred vlastni
montazi do potrubi je tfeba porovnat Udaje na $titcich s Udaji v privodni dokumentaci. Ochranné zaslepky
prirub musi byt odstranény.

Soupatka je nutno prohlédnout, nejsou-li mechanicky poSkozena nebo znecisténa, a zvlasté vénovat
pozornost vnitfnim prostordm a tésnicim listdm. Rovnéz potrubni systém musi byt zbaven veskerych
nadmérnych nedistot, které by mohly v provozu zpUsobit poSkozeni tésnicich ploch a tim ztratu tésnosti
uzaveéru armatury.

2.2 Montaz armatury do potrubi

Soupatko musi byt namontovano do potrubi vzdy zplsobem, aby smér toku média souhlasil se Sipkou na
télese. Montazni poloha je libovolna kromé polohy, kdy je pohon pod Soupatkem, vizobr.1.

U Soupatek DN 200 a veétSich je z provoznich a servisnich dlvodi striktné doporuc¢eno dodrzovat zakladni
pracovni polohu s vietenem ve svislé poloze a pohonem nad armaturou. Jiné montazni polohy jsou sice v
nezbytnych pfipadech pfipustné, avdak v pfipadé nutnosti demontaze takto umisténého Soupatka z potrubi z
ddvodu umoznéni provedeni servisniho zasahu, naklady na demontaz a zpétnou montaz Soupatka do potrubi
nejsou posuzovany jako zarucni.
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Pfi montazi je tfeba zachovat nad i pod Soupatkem manipulacni prostor pro servisni innosti.
U Soupatek DN 100 a vétSi je s ohledem na hmotnost zafizeni nutné nad armaturou zaijistit montazni prostor s
moznosti umisténi zavésného zafrizeni, viz obr. 2.

DN A
DN 100 — 150 1500 mm, s moznosti umisténi zavésu
DN 200 - 250 2000 mm, s moznosti umisténi zavésu

NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD.

MIN. VZDALENOST

NUTNA PRO DEMONTAZ

t <] PRIPOUZITI
REHTACKOVEHO ZVEDAKU

Obr.2: Manipulacni prostor nad Soupatkem

Pro spravnou funkci Soupatka je treba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfimontazi je nutné dbat, aby byly eliminovany nadmérné sily od potrubi.

- t&snici plochy musi byt Cisté a bez poskozeni, v pfipadé potreby Cistit mosaznymi nastroji (karta¢, Skrabka) ve
sméru obvodovych ryh. Je nezbytné nutné, aby potrubni pfiruby byly souosé s pfirubami Soupatka a tésnici
plochy pfirub vzajemné rovnhobézné.

- na zavity Sroubl a spodni stranu matek nanést vhodné anti-seize (protizadiraci) mazivo. Druh maziva musi
byt volen dle pouzitého materialu Sroubl a jeho rozsah pracovnich teplot musi odpovidat teplotnim mezim
procesu.

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé se stfidavym dotahovanim pfirubovych Sroubu tak, aby nedoslo ke
pnuti. Dotahovani do kfiZze provadét v nékolika krocich, prvni dotazeni rukou, nasledné postupné dotahovani
na cca 30%, 60% a 100% potfebného utahovaciho tlaku. Nakonec Srouby jesté jednou dotahnout 100%
utahovaciho momentu ve sméru hodinovych rucicek.

2.3 Zapojeni elektrického pohonu (plati pouze pro Soupatka dodavana s el. pohonem)

Tyto prace smi provadét jen odborné zplsobily pracovnik. Je nutno dodrzovat v§echny bezpeénostni predpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Déle je nutno fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohont vydanych vyrobcem pohont. Odporovy vysila¢ polohy a signalizaéni spinace, pokud jsou
soucasti dodavky, jsou umistény pod krytem pohonu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu je nezbytné zkontrolovat iidaje na Stitku pohonu, pfedevsim ovéfit hodnotu
napajeciho napéti, pfipadné fidiciho signalu, zda souhlasi s pozadovanou specifikaci a umoznuje pfipojeni k
nadifazenému regulatoru.

Vzhledem k tomu, Ze Soupatko je z vyrobniho zavodu dodavano s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. V poloze zavieno nastaveno vypinani momentovym resp. silovym vypinaem (tak,
aby bylo Soupatko skute¢né tésné uzavieno), zatimco v poloze otevreno je nastaveno vypinani pohonu pomoci
vypinace polohového.
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V pfipadé, Ze pfi montazi Soupatka do potrubi, ¢i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k demontazi pohonu z
Soupétka, je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu sefidit. Vyrobce
neruci za 8kody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potfeby je mozno si na tyto prace
vyzadat asistenci servisni organizace vyrobce.

Délku kabelu k pohonu je nutno volit tak, aby bylo mozno pohon sejmout z Soupatka bez nutnosti odpojeni
kabelll od svorkovnice pohonu.

Upozornéni: V pfipadé otevirani, nebo zavirani armatury ru¢nim kolem je nutné sledovat mechanicky ukazatel
polohy OTEVRENO/ZAVRENO a vénovat maximalni opatrnost pfi dosahovani téchto krajnich hodnot.

Je zakazano pouzivat pfi manipulaci s ru¢nim kolem pomocné mechanické nastroje.

2.4 Kontrola po montazi
Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti spoju a zkontrolovat
tésnost ucpavky. Dale je nutné ovéfrit funkci pohonu a provést nékolik kontrolnich zdvihu.

3. Obsluha a udrzba
Vyrobce doporucuje provadét pravidelné provozni vizualni kontroly.

Ucpavka: min. 1x za 6 mésicu
Viko a pfirubové spoje: min. 1x za 12 mésicu

Doporucené periody kontrol mnozstvi maziva
Mazivo lozisek: min. 1x za 6 mésicu

3.1 Ucpavka

Pfi pohybu vietena dochazi k otéru tésniva a proto je nutné v pfipadé netésnosti dotahnout matice
ucpavkového vika, eventuelné pridat t&€snici krouzek. Grafitovou ucpavku je tfeba dotahovat postupné, asi po
1/4 otacky, jen do dosazeni opétovné tésnosti.

3.2Vyména ucpavky

Pokud je z dlivodu nedostate¢né tésnosti nutné vymeénit ucpavku, je tfeba nejprve demontovat viko ucpavky.
Potrubi pfi vyméné ucpavky nesmi byt pod tlakem. Po vyjmuti vika ucpavky je nutné zkontrolovat stav
povrchu tahla a vy istit vnitfek ucpavkoveho prostoru. Jsou-li tésnici plochy poskozeny nebo naruseny, je tfeba
vadné dily vymeénit. Zvlasté je nutné dbat na povrch vietena prochazejiciho ucpavkou, jehoz nedostate¢na
Po vyméné ucpavkového tésnéni je nutné dotdhnout matice drzici viko ucpavky.

Po montazi je vhodné provést kontrolu viz odstavec 2.4.

3.3 Doplnéni maziva
Pfi periodické kontrole zkontrolovat mnoZstvi maziva v prostoru mezi loZisky, pfipadné mazivo doplnit pomoci
mazaciho lisu. Mazivo: Matrix Grease CAS 2 green.

3.4 Udrzba pohoni

PFi provozu a udrzbé pohonu je nutné dodrzovat pokyny uvedené v montaznim navodu vydaném vyrobcem
pohonu. Pri vyskytu poruchy postupovat dle montazniho navodu nebo objednat odborny servis. Teplota okoli a
povrchu pohonu nesmi pfesahnout hodnotu udanou vyrobcem pohond.

3.5 Odstranovani zavad a poruch

Je-li na armature zjisténa zavada (netésnost uzavéru, netésnost ucpavky nebo tésnéni vika a pod.), je nutné
neprodlené zaijistit jeji odstranéni, jinak muze byt zplsobeno nevratné poskozeni tésnicich ploch a
soucasti,vystavenych G¢inklim unikajiciho média. Pfed jakymkoli zasahem na armatuie musi byt potrubni
systém zbaven tlaku!

Pokud je Soupatko v zaruéni dobé, je nutné pro jakykoli zasah na armature, vyjma dotazeni grafitové ucpavky,
zajistitodborny servis!

4. Podminky zaruky

Vyrobce neruci za chod a bezpecénost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZiti vyrobku za jinych podminek

je nutné konzultovat s vyrobcem.

Zavady na ventilu zpisobené nadmérnymi necistotami (velikost zrna max. 20mm) média nejsou posuzovany
jako zaruéni. Vyrobce nepfebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli Uprava bez
pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce (vyjma dotazeni ucpavky).
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5. Doprava a skladovani

Pri pfepravé a skladovani nesmi byt Soupatka vystavena pfimému pusobeni vody a musi byt umisténa v
prostfedi, kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%.

S ohledem na pouzivané pohony se teplota pfi pfepravé a skladovani musi pohybovat v intervalu -20 az 55°C.
Vstupni pfiruby musi byt chranény krytkami (tyto jsou soucasti dodavky).

Pro zvedani Soupatek pfi baleni, nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé musi byt pouzity vhodné
vazaci prostiedky napf. vazaci popruhy. Tyto se obtoci kolem pfirub ventilu a nebo trmenu.

Soupatka nikdy nesmi byt zvedana pouze za pohon!

lalk Je nutné pouzit chranic
{ popruht proti ostré hrané.

Obr.3: Priklad pouziti vazacich prostiedkd
pfi manipulaci

Je nutné dbat, aby pfi pfepravé a manipulaci nemohlo dojit k poskozeni armatury. Zvlastni opatrnost vyzaduji
predevsim tahlo ventilu, ukazatele zdvihu a periferni prislusenstvi pripevnéné k pohonu.

Pokud jsou pfi dodrzeni vy$e uvedenych podminek ventily skladovany déle nez 3 roky, doporucuje vyrobce
provést pred pouzitim vyrobku odbornou revizi.

6. Nakladani s odpady
Obalovy material a armatury se po jejich vyrazeni likviduji béZznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (téleso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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ADRESA VYROBNIHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.
kancelaf Praha
Podolska 50

147 01 Praha 4
Ceska republika

tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192
e-mail: sale@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: sale@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel PrGi$a
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzei-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaru€ni i pozarucni servis.
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